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Instrucoes de extrusao

Remocgéo de carbono Pagina 2
Remogao de carvao através de um parafuso, cilindro e matriz.

Informagodes de seguranga
Informagbes gerais de seguranga. Consulte o documento de saude e seguranca Pagina 3
para obter informagdes completas

Os produtos Aquapurge nao devem ser incorporados em produtos plasticos
acabados. Tendo em conta os muitos fatores que podem afetar o processamento e a
aplicagcao, os utilizadores devem fazer a sua propria determinagao independente de
que os produtos sao adequados para o uso pretendido e podem ser utilizados de
forma segura e legal.
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Instrugoes para a remogao de carbono/placas de revestimento

Explicagao:
O PVC Purge é um sistema agressivo de remocado de carbono para a extrusao
de PVC. Foi concebido para remover mecanicamente carbono ou depdsitos de
roscas, cilindros e matrizes a temperaturas de processamento normais ou
reduzidas. (O PVC Purge nao é um congelador e nao deve ser utilizado
como produto de paragem programada do equipamento).

Certifique-se de que
compreendidas antes

as precaugdes de saude e seguranca sao lidas e
da utilizacao.

Maquina vazia do ultimo material de produgao de PVC

il
F Limpe completamente o funil, a garganta da rosca e a saida
j de ventilagao.
Retire as telas da placa de separagao (suporte do filtro).
Inverta o equipamento a jusante para o afastar da matriz.
—E£ Aumente/diminua a velocidade da rosca até atingir as
e max condigbes maximas de funcionamento SEGURAS.

(Nao exceda a pressao maxima)

Adicione o liquido de PVC Purge na GARGANTA DO FUNIL
até que toda a cor e contaminacgao sejam removidas (o liquido
de PVC Purge fica azul/branco quando sai limpo).

(STARVE)

Extrude até ficar transparente e depois rode o parafuso
COMPLETAMENTE VAZIO.

Limpe completamente o funil, a garganta da rosca e a saida de
ventilagao.

0O
@@MD

(FEED)

Para limpar o reservatério de PVC Purge, encha-o com
outro tubo de PVC.

Repita o processo de alimentagao forcada (STARVE-FEED)
no minimo 3 vezes e, em seguida, encha completamente o
reservatorio.
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Precaucoes de seguranca

a Nao usar PCP para materiais com temperatura de
processamento abaixo de 160°C
Nao usar PCP para materiais com temperature
0 processamento superiores de 210°C

Nao é adequado para maquinas com telas ou
diametros inferiores a 0,8 mm

O00E 6

Utilize vestuario de protegdo adequado quando limpar o
equipamento, quando o utilizar, quando o manusear ou
]gyando observar o sistema de PVC Purge quente ou
rio.

EPI

Em caso de contato com a pele, lavar com agua fria.

Em caso de contato com os olhos, lava-los com agua fria
em abundancia.

)(Q Nao ingerir o produto.

7% Em situagbes de calor excessivo, emergir os elementos
"‘l\ | de purga em agua fria para eliminar fumos ou gases.
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