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Instrukcja formowania wtryskowego

Instrukcja uruchomienia Strona 2
Usuwanie obluzowanego nagaru przez uktad slimak-cylinder

Instrukcja demontazu Strona 3
Standardowa instrukcja demontazu $limaka i cylindra

Informacje Dotyczace Bezpieczenstwa
Ogodlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa, petne informacje mozna znalezé Strona 4
w dokumencie dotyczgcym bezpieczenstwa i higieny pracy

NIE STOSOWAC PRZEZ FILTRY ANI DYSZE MIESZAJACE ORAZ NA GORACYCH KANALACH

Produkty Aquapurge nie sa przeznaczone do stosowania w gotowych produktach z
tworzyw sztucznych. Biorgc pod uwage wiele czynnikéw, ktére moga mie¢ wplyw na
przetwarzanie i stosowanie, uzytkownicy powinni samodzielnie ustali¢, czy produkty
nadajg sie do zamierzonego zastosowania i czy mozna ich uzywac¢ bezpiecznie i zgodnie z
prawem.
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Instrukcja uruchomienia

Wyjasnienie:
PVC Purge to agresywny, sztywny $rodek do usuwania osadow weglowych. Zostat

opracowany w celu mechanicznego zdrapywania nagaru ze slimakow, cylindrow i dysz w
typowych temperaturach przetwoérczych.

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz upewnic sie, ze zostaty one zrozumiane.

éﬁg Upewnij sie, ze maszyna jest oprozniona z materiatu z poprzednie;j
L produkgji.
’(j;_\é) : MAX Zwigksz cisnienie zwrotne do maksimum.
)
(Eq- 40%
N Ustaw predkos¢ slimaka na 40% wartosci maksymaine;.

Lyrenoetome Poczatkowo dawkowac 1 kg na 100 ton masy maszyny
(tj. 500 ton = 5 kg)

Sprawdz wylot uktadu oczyszczania; jesli jest zatkany nagarem,
a wydobywajacy sie z niego gaz ma zielonkawy odcien,
powtarzaj powyzsza procedure, az wylot bedzie wolny od
nagaru, a gaz przybierze barwe niebieskawg lub biala.

(STARVE)
éj: Przepus¢ wszystko do konca, az nie bedzie sladu po materiale

S 3@ Doktadnie wyczyscicC lej zasypowy i gardziel slimaka.

34- Napetni¢ zasobnik kolejnym materiatem i przepuszcza¢ az do
i) uzyskania czystego wyptywu.
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Instrukcja demontazu

Wyjasnienie:
PVC Purge to agresywny, sztywny srodek do usuwania osadow weglowych i pozostatosci
materiatu. Zostat opracowany w celu mechanicznego zdrapywania osadoéw weglowych i

materiatu ze slimakdéw, cylindrow oraz dysz w standardowych temperaturach przetwoérstwa
PVC.

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz upewni¢ sie, ze zostaty one zrozumiane.

éjg Upewnij sie, ze maszyna jest oprézniona z materiatu z poprzedniej
i produkgiji.
ganuy me Zwieksz cisnienie zwrotne do maksimum.
a0 . - :
N Ustaw predkos¢ Slimaka na 40% wartosci maksymaine;.

Dawkuj PVC Purge az do uzyskania klarownosci

(STARVE)
. Oproéznij slimak catkowicie
sl Przywré¢ standardowe ustawienia cisnienia zwrotnego i

predkosci obrotowej Slimaka.

S 3@ Doktadnie wyczyScic lej zasypowy i gardziel Slimaka.
—]

Przed ponownym montazem nalezy zdjg¢ ostone z urzgdzenia i upewnic sie, ze cata ostona
z tworzywa PVC zostata usunieta na gorgco.

Jesli materiat jest gorgcy, do usuniecia PVC Purge zazwyczaj wystarczy przetarcie szmatka.
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Srodki Ostroznosci

’ Nie nalezy stosowac¢ srodka PVC Purge w przypadku
materiatéw o temperaturze przetwarzania ponizej 160°C

% Nie nalezy stosowac¢ srodka PVC Purge w przypadku

materiatléw o temperaturze przetwarzania powyzej 210°C

Nie zaleca si¢ stosowania srodka PVC Purge w ukladach
narzedziowych (systemy goragcokanatowe, rozdzielacze itp.).

Nieodpowiednie do maszyn wyposazonych w filtry dyszowe,
mieszacze, sitka lub o srednicach mniejszych niz 2,5 mm.

Zawsze przeprowadzaj przedmuch za ostong
zabezpieczajaca.

OO &

Sol
Podczas czyszczenia sprzetu oraz uzywania, przenoszenia lub
ogladania gorgcego badz zimnego S$rodka czyszczgcego PVC
(PVC Purge) nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

&
W@ W przypadku kontaktu ze skorg, przemy¢ zimng wodg
Gﬁ W przypadku kontaktu z oczami przemy¢ duzg iloscig chtodnej
A wody

o
)'(O Nie potykac produktu

W przypadku nadmiernego ciepta scinajgcego, w celu
‘E usuniecia oparow, nalezy umiesci¢ wyrzuty Srodkow
M [t] czyszczacych w chtodnej wodzie
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