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Instrukcje Wytlaczania

Usuwanie koloru / Materiatu Strona 2
Zmiana koloru przebiega przez slimaka , cylinder i matryce

Usuwanie Wegla Strona 3
Podreslenie obecnosci zweglen oraz dekarbonizacja

Informacje Dotyczace Bezpieczenstwa
Ogdlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa, petne informacje Strona 4
mozna znalez¢ w dokumencie BHP

Produkty Aquapurge nie sg przeznaczone do dodawania do gotowych wyrobéw z tworzyw
sztucznych. Ze wzgledu na wiele czynnikéw, ktére moga mie¢ wplyw na przetwarzanie i
zastosowanie, uzytkownicy powinni samodzielnie i niezaleznie stwierdzi¢, czy produkty
nadaja sie do zamierzonego zastosowania oraz czy mozna ich uzywac bezpiecznie i legalnie.
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Instrukcje dotyczgce zmiany koloru / materiatu

Zdejmij ekrany ze zmieniacza sit i w6z ponownie breaker plate

Ustaw pompe topienia na reczng
(pompa nie powinna kontrolowa¢ predkosci slimaka)

Dodaj PCP do wyttaczarki i przeptucz, az bedzie widoczny na wyjsciu
z dyszy

Zwieksz predkos¢ sSlimaka do maksymalnych BEZPIECZNYCH
warunkéw pracy (Nie przekraczaj maksymalnego natezenia pradu ani
cisnienia) i kontynuuj oczyszczanie, az nie bedzie juz sladéw po
poprzednim materiale / kolorze

W przypadku usuwania zweglen (procedura dekarbonizacji) przejdz do nastepnej strony

Uruchom slimak na pusto, az cisnienie w narzedziu spadnie
ponizej 60 barow

»otarve Feed” - podaj nastepny materiat 5 razy (napetnij gardziel leja
i oprdznij gardziel leja 5 razy), a nastgpnie catkowicie oprdznij
maszyne

Napetnij gardziel leja kolejnym materiatem i wyttaczaj do 90%
przejrzystosci

Zatrzymaj wyttaczarke, wyjmij breaker plates, recznie usun
nadmiar koloru z adaptera, zatéz ponownie sita, zamontuj i
zresetuj pompe topigca

Uruchom ponownie i wytltaczaj,az materiat wyttaczany bedzie
akceptowalny
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Usuwanie zweglen — dekarbonizacja

PCP podkresli wystepowanie zweglen podczas zmiany koloru, jesli w
twoim sprzecie znajdujg sie duze osady. Zwykle zaczyna sie to po
usunieciu wiekszosci koloru i przeptywie PCP po powierzchniach z
warstwg zweglen. Na tym etapie wazne jest, aby kontynuowac
oczyszczanie PCP, az do usuniecia poluzowanych zweglen z

ekstrudatu, w przeciwnym razie czarne wtrgcenia bedg widoczne na
produkowanym produkcie.

Te zweglenia w filtracji podkresla potrzebe przeprowadzenia
konserwacji poprzez dekarbonizacje przy uzyciu PCP. Dekarbonizacja

pozwala zwigzkom powierzchniowo czynnym zawartym w PCP
przesigknac przez pekniecia weglowe i je poluzowac, podczas gdy inny
dodatek powoduje przyleganie wegla do nosnika polimerowego. Aby
dekarbonizacja dziatata skutecznie, maszyna musi ostygng¢ do
temperatury otoczenia, aby nosnik mogt sie skurczy¢ i mie¢ site do
odciggniecia zweglen z metalowych powierzchni. W wiekszosci
przypadkow mozna to przeprowadzi¢ w weekend, ale w tygodniu jest
to rébwniez mozliwe, jesli wentylatory pomogg w schtodzeniu.

Kontynuacja Procedury Dekarbonizacji

ey ]

Podsumowujac, procedura jest zgodna z procedurg zmiany
koloru, z nastepujacymi réznicami.

Kontynuuj przepuszczanie PCP, az znikng wszystkie oznaki
uwolnionego zweglen

Uruchom slimak na pusto, az cisnienie w narzedziu spadnie
ponizej 60 baréw

Catkowicie wytgcz ogrzewanie

Teraz konieczne jest, aby maszyna ostygta do temperatury otoczenia
lub co najmniej 80°C w srodku gtowicy, w przeciwnym razie nosnik nie
bedzie miat wystarczajgcego skurczu, aby wyciggna¢ zweglenia z
metalowej powierzchni.

Podczas rozruchu zweglenia zostang poluzowane i wymaga jedynie
kolejnej procedury zmiany koloru PCP w celu usuniecia catego
poluzowanego wegla.
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Srodki Ostroznosci

Nie stosowa¢ PCP do materiatéw o temperaturze topnienia
ponizej 160°C

Nie stosowaé PCP do materiatédw o wyzszej temperaturze
topnienia niz 290°C

S X-NoN -

Podczas czyszczenia sprzetu, uzywania, obstugi lub oglgdania
gorgcego lub zimnego PCP nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
ochronna.

W przypadku kontaktu ze skérg przemy¢ zimng woda

W przypadku dostania sie do oczu przemy¢ duzg iloscig
chtodnej wody

Nie potykac produktu

W sytuacjach nadmiernego ciepta scinajgcego nalezy umiesci¢
przeczyszczenia w chtodnej wodzie w celu usuniecia oparow
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