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Instrucciones de Moldeo por Soplado
(Version completa)

Seleccién del grado Pagina 1

Eliminacion de color / Material Pagina 2
Cambios de color a través de husillo, cilindro y cabezal (Acumulador)

Eliminacion de color / Material Pagina 3
Cambios de color a través de husillo, cilindro y cabezal (Extrusién Continua)

Eliminacion de carbén Pagina4 &5
Resalte del carbén y descarbonizacion

Informacién de Seguridad
Informacion general de seguridad; consulte el documento de salud y seguridad Pagina 6
para obtener informacién complete

Seleccion del grado

- Cabezales de envases pequefos multicapa

PCP 100 (inc LR & HB) - Extrusion continua con husillos o cilindros desgastados

- Extrusion continua (limpieza mejorada)

PCP HMEX (inc LR & HB) - Extrusion soplado con acumulador

- Material UN
PCP FT (inc LR & HB) - Limpieza de la capa de material reutilizado en depésitos de
combustible de 6/7 capas

Los productos Aquapurge no estan destinados a incorporarse en productos de plastico terminados. En vista
de los muchos factores que pueden afectar el procesamiento y la aplicacién, los usuarios deben tomar su
propia determinacién independiente de si los productos son adecuados para el uso previsto y pueden usarse
de manera segura y legal.

PCP.BM.ACC.CE.ESP 13 Paginalof6

(. Citation IS0 Certificotion

aquapurge Itd unit 2, Argent Trade Park, Pump Lane, Hayes, Middlesex UB3 3NB T: +44 (0) 20 8813 7990
e: enquiries@aquapurge.com www.aquapurge.com = E&k s
Co. Reg. No. 03463169 VAT No. GB 627332547 EORI No. GB 627332547000 S ——




Procedimiento de cambio de color en moldeo por soplado

(Acumulador)

Pasos 1, 2 y 3 del Procedimiento de Purga de PCP

L.—a’}-::&-;.-;;af}ﬁ
)

)

(Nota: Quitar Filtros) Con tolvas limpias y el husillo vacio,
afiadir PCP a la extrusora y purgar hasta que aparezca por el
cabezal.

Para los grados HB, agregue aire a la
bolsa y agite para mezclar el contenido

- Abrir el espesor del parison (cabezal) al maximo

- Aumentar la contrapresion del acumulador al maximo
(Contrapresién - Max., Presion de llenado - Max.,
Presién del paquete - Max., Velocidad de llenado - Cero)

- Aumentar la velocidad del husillo hasta el maximo de
Seguridad

- Extruir hasta que el parison se vea completamente Blanco

- Ajustar la contrapresion a las condiciones de proceso

- Aumentar la carrera/ golpe del acumulador al maximo

- Llenar el acumulador y vaciar hasta que el parison se vea
completamente blanco

Vaciar completamente la maquina hasta que la purga deje de
salir por el cabezal, el acumulador esté vacio y la presion por
debajo de 60 bares.

e
Pasos 4 y 5 del Procedimiento de eliminacién de PCP
Suministrar el siguiente material a procesar de manera gradual
veces (llenar y vaciar 5 veces la garganta de llenado).
4 5 n jar 5 | ta de llenado)
Luego vaciar la maquina por completo.
Continuar con el siguiente material a procesar hasta que se
5 haya eliminado todo rastro de PCP. Reajustar la abertura del
parison (cabezal), la capacidad carrera/ golpe del acumulador y
la velocidad del husillo.
Paso 6 Almacenamiento
- No deje la bolsa abierta una vez utilizada
6 P 2N - Vuelva a sellar las bolsas no utilizadas con la brida

proporcionada
- Conserve el PCP segun la informacion de la FDS
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Procedimiento de cambio de color en moldeo por soplado

(Extrusion Continua)

Pasos 1, 2 y 3 del Procedimiento de Purga de PCP

(Nota: Quitar Filtros) Con tolvas limpias y el husillo vacio, afadir

PCP a la extrusora y purgar hasta que aparezca por el cabezal.
1 . Para los grados HB, agregue aire a la bolsa 'y

agite para mezclar el contenido

- Abra el espesor del parison (cabezal) al maximo

- Aumente la velocidad del husillo hasta el maximo de seguridad.
2 . |

- Siga purgando hasta que no queden rastros del color previo en

el PCP
(por lo general, menos del 10 % del volumen de HDPE
requerido normalmente para un cambio)

Vaciar completamente la maquina hasta que la purga deje de

3 salir por el cabezal y la presion por debajo de 60 bares.
Pasos 4 y 5 del Procedimiento de eliminacion de PCP

Suministrar el siguiente material a procesar de manera gradual
4 5 veces (llenar y vaciar 5 veces la garganta de llenado). Luego

vaciar la maquina por completo.

Continuar con el siguiente material a procesar hasta que se haya
5 eliminado todo rastro de PCP. Reajuste la abertura del parison

(cabezal) y la velocidad del husillo.

Paso 6 Almacenamiento
- No deje la bolsa abierta una vez utilizada
o SR - Vuelva a sellar las bolsas no utilizadas con la brida

6 proporcionada

- Conserve el PCP segun la informacion de la FDS
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Eliminacion de carboén

PCP puede utilizarse de varias formas en funcién de la aplicacién prevista o de la gravedad del
problema de carbon:

Determinacion del uso cuando se utiliza en mantenimiento preventivo en paradas
planificadas:

El procedimiento a seguir viene determinado por el tiempo de produccion de piezas de rechazo
por puntos negros que produce la maquina tras un arranque en frio.

a) 0-1hora
b) 1 -4 horas
c) 4 -8 horas

d) Mas de 8 horas

a) 0 — 1 horas de scrap

Purgar con PCP al arrancar para eliminar el carbon suelto.
(Pasos 1 a 5 con el Paso 2 para incluir la eliminacion de todo el carbon)

b) 1 — 4 horas de scrap

Apagado con PCP
(Pasos 1 a 3, luego apagar las temperaturas)

c) 4 — 8 horas de scrap
Apagar con PCP (Pasos 1 a 3, luego apagar las temperaturas)

Purgar con PCP al arrancar para eliminar el carbon suelto.
(Pasos 1 a 5 con el Paso 2 para incluir la eliminacion de todo el carbon)

d) Mas de 8 horas de scrap

El siguiente procedimiento solo puede utilizarse si la produccién de arranque es negra:
Apagar con PCP
(Pasos 1 a 3, luego apagar las temperaturas)

Purgar con PCP al arrancar para eliminar el carbon suelto.
(Pasos 1 a 5 con el Paso 2 para incluir la eliminacion de todo el carbon)

Si no es posible arrancar en Negro, se debe considerar una MegaClean ya que se espera un
gran numero de rechazos.
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i) Procedimientos para eliminar el carbén en funcién de la gravedad

i) Resalta los grandes depdsitos de contaminacién que permanecen en la maquina durante el
procedimiento de cambio de color.

ii) Detiene la degradacion de los materiales sensibles al calor mediante el procedimiento de
apagado seguro

i) Elimina los pequefos problemas de carbon mediante el enjuague

iv) Elimina la acumulacion de gravedad media con una impregnacién de 2 horas

v) Desprende y elimina los depdsitos de carbon persistentes durante un procedimiento de
descarbonizacion

vi) Elimina las acumulaciones de carbon mas catastréficas (como las acumulaciones en la capa
de material reutilizado en depdsitos de combustible de 6/7 capas) mediante el procedimiento
de MegaClean.

ii) Apagado seguro

% Siga el procedimiento de cambio de color 1 -3

% Los pasos 4 y 5 se realizan con un material estable como siguiente material, como el
HDPE natural

% La maquina esta ahora lista para apagarse

iii) Enjuague

X/
X4

L)

Siga el procedimiento de cambio de color 1 — 2

Una vez que haya desaparecido el color, reduzca el espesor del parison para aumentar
la presidn en el cabezal (70-90 % de la permitida) y continue purgando hasta que se
elimine cualquier evidencia de carbon

» Continue con los pasos 3 - 5 del procedimiento de cambio de color

R/
A X4

L)

iv) Impregnacion (2 horas)

X/
X4

L)

Siga el procedimiento de cambio de color 1 -3

Detenga la maquina durante 2 horas

Siga el procedimiento de cambio de color 1 - 2 con el espesor del parison reducido para
aumentar la presiéon en el cabezal (70-90 % de la permitida) y continue purgando hasta
que se elimine todo resto de carbon

» Continde con los pasos 3 - 5 del procedimiento de cambio de color

K/
L X4

X/
X4

L)

o%

v) Procedimiento de descarbonizacion

e

AS

Siga el procedimiento de cambio de color 1 — 3 para dejar preparada la maquina
Apague la maquina y deje que la temperatura en el centro del cabezal se reduzca al
menos a 80°C

Aumente las temperaturas y siga todo el protocolo de seguridad antes de volver a purgar
Siga el procedimiento de cambio de color 1 - 2 con el espesor del parison reducido para
aumentar la presién en el cabezal (70-90 % de la permitida) y continie purgando hasta
que se elimine todo resto de carbon

¢+ Continue con los pasos 3 - 5 del procedimiento de cambio de color

X/
X4

L)

7/
X

L)

K/
°e

vi) MegaClean

7

% Conjunto de procedimientos de descarbonizacién e impregnacion
s Pdngase en contacto con Aquapurge para recibir asesoramiento
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Precauciones de seguridad

No utilice PCP en materiales con temperaturas de

-~ procesamiento por debajo de 160°C

o] No utilice PCP en materiales con temperaturas de
procesamiento por encima de 290°C

EPI

Utilice ropa de proteccién adecuada cuando limpie el
equipo, utilice, manipule o examine PCP caliente o frio

A
W@ En caso de contacto con la piel, lavese con agua fria
Ga"" En caso de contacto con los 0jos, enjuaguese con abundante
A agua fria
o«
v No ingiera el producto
L
‘E En situaciones de excesivo calor, coloque los agentes de purga
NA [t, en agua fria para eliminar los humos
PCP.BM.ACC.CE.ESP 13 Pagina 6 of 6

. ) (C Citation IS0 Cextification
aquapurge Itd unit 2, Argent Trade Park, Pump Lane, Hayes, Middlesex UB3 3NB T: +44 (0) 20 8813 7990
Quolly 150

e: enquiries@aquapurge.com www.aquapurge.com monagement  9001: 2015
Co. Reg. No. 03463169 VAT No. GB 627332547 EORI MNo. GB 627332547000

Cemhcate No 83642001



