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Instrukcje Formowania
Rozdmuchowego
(Wersja Kompleksowa)

Wybér Klasy Strona 1

Usuwanie koloru / Tworzywo Strona 2
Zmiana koloru poprzez slimak, cylinder i matryce (Akumulator)

Usuwanie koloru / Tworzywo Strona 3
Zmiana koloru poprzez slimak, cylinder i matryce matrycy (Ciggte Wyttaczanie)

Usuwanie Wegla Strona 4 & 5
Podkreslenie istnienia wegla i dekarbonizacja wegla

Informacje Dotyczace Bezpieczenstwa

Ogodlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa. Aby uzyskaé petne informacje, Strona 6
zapoznaj sie z dokumentem dotyczgcym bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wyboér Klasy Produktu

- Mate gtowice wielowarstwowe do pojemnikéw
- Ciggte wyttaczanie ze zuzytymi slimakami lub cylindrami

PCP 100 (inc LR & HB)

PCP HMEX (inc LR & HB) - Ciggte wyttaczanie (Czyszczenie o podwyzszonej skuteczno$ci)
- Formowanie Rozdmuchowe Akumulatorowe

- Materiat ONZ

PCP FT (inc LR & HB) - 6/7 Czyszczenie warstwowe zbiornika paliwa

Produkty Aquapurge nie sg przeznaczone do stosowania w gotowych wyrobach z tworzyw sztucznych. Biorac
pod uwage liczne czynniki, ktére moga wplywaé na przetwarzanie i stosowanie, uzytkownicy powinni
samodzielnie ocenié, czy produkty nadaja sie¢ do zamierzonego zastosowania i czy mozna je stosowaé
bezpiecznie i zgodnie z prawem.
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Procedura Zmiany Koloru Podczas Formowania Rozdmuchowego

(Akumulator)

Kroki 1, 2 i 3 procedury oczyszczania PCP

(Uwaga: Usun sita / filtry) Przy czystych zasobnikach i pustych
1 Slimakach dodaj PCP do wyttaczarki i przeptucz, az bedzie
widoczny przy wyjsciu z dyszy
7 s W przypadku granulatu HB przed uzyciem nalezy
napelni¢ woreczek powietrzem i wstrzasnaé, aby
wymiesza¢ zawartos¢.
- Otworz szczeling matrycy do maksimum
- Zwieksz cisnienie zwrotne na akumulatorze do maksimum
(Cisnienie Przeciwne — maks., Cisnienie Napetniania -
maks.,Cisnienie Opakowania — maks., Predkos¢
2 Napetniania — zero)
- Zwieksz predkosc¢ slimaka do BEZPIECZNEGO maksimum
- Wyttaczaijj, az rura formujgca bedzie catkowicie biata
"”‘”‘[ Al gmmm— - Zmniejsz ci$nienie zwrotne do warunkdw pracy
' - Zwieksz skok Akumulatora do maksimum
- Napenij Akumulator i opréznij, az rura formujgca bedzie
catkowicie biata
3 3 Catkowicie oproznij maszyne, az do momentu, gdy materiat
czyszczacy przestanie wydostawaé sie z gtowicy, akumulator
il bedzie pusty, a cisnienie spadnie ponizej 60 baréw.
Kroki 4 i 5 procedury czyszczenia
»,Na przemian podawaj i oprézniaj” nastepny materiat
4 produkcyjny 5 razy (napelnij gardziel leja i opréznij gardziel
leja 5 razy), a nastepnie catkowicie opréznij maszyne.
Kontynuuj prace z kolejnym materiatem produkcyjnym, az do
5 usuniecia wszystkich sladow PCP, a nastepnie zresetuj
szczeline matrycy, skok akumulatora i predkosc¢ slimaka.
Krok 6: Zakonczenie uzytkowania i przechowywanie
- Nie pozostawia¢ otwartego opakowania po uzyciu
6 = - Zamkngc¢ niewykorzystane opakowania za pomocg dotgczonej
opaski kablowej
- Przechowywa¢ PCP zgodnie z informacjami zawartymi w
karcie charakterystyki
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Procedura Zmiany Koloru Podczas Formowania Rozdmuchowego

(Ciagte Wyttaczanie)

Kroki 1, 2 i 3 procedury oczyszczania PCP
(Uwaga: Usun sita / filtry) Przy czystych zasobnikach i pustych
Slimakach dodaj PCP do wyttaczarki i przeptucz, az bedzie
widoczny przy wyjsciu z dyszy
1 N W przypadku granulatu HB przed uzyciem nalezy
napetni¢ woreczek powietrzem i wstrzagsnaé, aby
wymieszac¢ zawartos¢.
- Otworz szczeling matrycy do maksimum
- Zwieksz predkos¢ slimaka do BEZPIECZNEGO
maksimum
2
- Czys¢, az PCP nie bedzie wykazywat sladoéw poprzedniego
koloru (zwykle mniej niz 10% normalnej objetosci HDPE)
Catkowicie opréznij maszyne, az do momentu, gdy materiat
3 czyszczacy przestanie wydostawaé sie z gtowicy, a cisnienie
spadnie ponizej 60 barow.
Kroki 4 i 5 procedury czyszczenia
»Na przemian podawaj i oprézniaj” nastepny materiat
4 produkcyjny 5 razy (napetnij gardziel leja i opréznij gardziel
leja 5 razy), a nastepnie catkowicie opréznij maszyne.
Kontynuuj prace z kolejnym materiatem produkcyjnym, az do
5 usuniecia wszystkich sladéw PCP, a nastepnie zresetuyj
szczeline matrycy i predkosc slimaka.
Krok 6: Zakonczenie uzytkowania i przechowywanie
- Nie pozostawia¢ otwartego opakowania po uzyciu
L Za - Zamkngc¢ niewykorzystane opakowania za pomocg dotgczonej
6 Ty opaski kablowe;
s - Przechowywa¢ PCP zgodnie z informacjami zawartymi w
karcie charakterystyki
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Usuwanie Zweglen

PCP mozna stosowac na kilka sposobdw, w zaleznosci od planowanego wdrozenia lub powagi
problemu zwigzanego z wystepowaniem zweglen:

Okreslanie zuzycia w przypadku stosowania konserwacji zapobiegawczej zamiast
planowanych wylaczen:

Sposob postepowania ustala sie na podstawie czasu powstawania czarnych wtrgcen, ktére
powstajg w maszynie po zimnym uruchomieniu.

a) 0-1 godzina
b) 1-4 godzin
c) 4-8 godzin
d) Ponad 8 godzin

a) 0 — 1 godzina odpadéw

Przeptuka¢ PCP podczas rozruchu, aby usung¢ luzny nagar
(kroki od 1 do 5, a krok 2 obejmuje usuniecie catego nagaru)

b) 1 — 4 godzina odpadéw

Wytgcz za pomocg PCP
(Kroki 1 do 3, a nastepnie wytgcz temperatury)

c) 4 — 8 godzina odpadéw
Wytgczanie za pomocg PCP (kroki od 1 do 3, nastepnie wytgczenie temperatur)

Przepusci¢ PCP podczas rozruchu, aby usungé luzny nagar
(kroki od 1 do 5, a krok 2 obejmuje usuniecie catego nagaru)

d) Ponad 8 godzin

Ponizszg procedure mozna zastosowac tylko wtedy, gdy produkcja poczatkowa jest czarna:
Wytgczenie za pomocg PCP
(Kroki od 1 do 3, nastepnie wytgcz temperature)

Przepusci¢ PCP podczas rozruchu, aby usungé luzny nagar
(kroki od 1 do 5, a krok 2 obejmuje usunigcie catego nagaru)

Jezeli nie ma mozliwosci rozpoczecia czyszczenia od koloru czarnego, nalezy rozwazyc¢
wykonanie MegaClean, poniewaz nalezy spodziewac sie duzej liczby odrzucen.
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i) Procedury usuwania zweglen w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia

i) Ujawnia duze osady ukryte w urzgdzeniu podczas procedury zmiany koloru

ii) Zatrzymuje degradacje materiatéw wrazliwych na ciepto dzieki procedurze bezpiecznego
wytgczania

iii) Usuwa drobne osady weglowe poprzez przeptukiwanie

iv) Usuwa srednie zabrudzenia po 2-godzinnym namoczeniu

v) Rozluznia i usuwa uporczywe osady weglowe podczas procedury dekarbonizaciji

vi) Usuwa najbardziej katastrofalne nagromadzenia zweglen (takich jak nagromadzenie w
warstwie przemiatu zbiornikdw paliwa o 6/7 warstwach) przy uzyciu procedury MegaClean

ii) Bezpieczne Wylaczenie

% Postepuj zgodnie z procedurg zmiany koloru 1 — 3
s W krokach 4 i 5 uzyj stabilnego materiatu, takiego jak naturalny HDPE
% Maszyna jest teraz gotowa do zatrzymania

(IR

iii) Przepuscic

« Postepuj zgodnie z procedurg zmiany koloru 1 — 2

% Po zniknieciu koloru zmniejsz szczeline miedzy matrycami, aby zwigkszy¢ cisnienie
(70-90% dopuszczalnego) w gtowicy i kontynuuj ptukanie, az do usunigcia wszystkich
Sladoéw wegla.

+ Kontynuuj procedure zmiany koloru, kroki 3 — 5

iv) Moczenie Przez Dwie Godziny

Wykonaj procedure zmiany koloru 1 -3

Zatrzymaj maszyne na 2 godziny

Wykonaj procedure zmiany koloru 1 — 2, zmniejszajgc szczeline dyszy, aby zwiekszy¢
ci$nienie (70-90% dopuszczalnego) w gtowicy i kontynuuj ptukanie, az do usuniecia
wszystkich sladow zweglen

* Kontynuuj procedure zmiany koloru, kroki 3 — 5

K/ X/ R/
L X X X4

X/

v) Procedura Dekarbonizaciji

e

AS

Wykonaj procedure zmiany koloru 1 — 3, aby przygotowa¢ maszyne

Wytgcz maszyne i poczekaj, az temperatura w Srodku gtowicy spadnie do co najmniej

80°C

Zwieksz temperature i postepuj zgodnie ze wszystkimi protokotami bezpieczenstwa przed

ponownym ptukaniem

% Wykonaj procedure zmiany koloru 1 — 2, zmniejszajgc szczeling miedzy dyszami, aby
zwiekszy¢ cisnienie (70-90% dopuszczalnego) w gtowicy i kontynuuj ptukanie, az do
usuniecia wszystkich sladow wegla

s Kontynuuj procedure zmiany koloru, kroki 3 — 5

X/
X4

L)

X/
°

vi) MegaClean

* Asortyment procedur dekarbonizacji i wygrzewania na gorgco
% Skontaktuj sie z Aquapurge, aby uzyska¢ porade

PCP.BM.ACC.CE.PL 13 Strona 5 of 6

-/(_ Citation IS0 Certificotion

aquapurge Itd unit 2, Argent Trade Park, Pump Lane, Hayes, Middlesex UB3 3NB T: +44 (0) 20 8813 7990
Qualty

e: enquiries@aquapurge.com www.aquapurge.com | monage
Co. Reg. No. 03463169 VAT No. GB 627332547 EORI No. GB 627332547000



Srodki Ostroznosci

ol

Nie nalezy stosowa¢ PCP w przypadku materiatéw o
temperaturze przetwarzania ponizej 160°C

Nie nalezy stosowa¢ PCP w przypadku materiatéw o
temperaturze przetwarzania powyzej 290°C

00O &

Podczas czyszczenia sprzetu, uzywania, obstugi lub oglgdania
gorgcego lub zimnego PCP nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
ochronna.

W przypadku kontaktu ze skérg przemyc¢ zimng woda.

W przypadku kontaktu z oczami przemyc¢ duzg iloscig chtodnej
wody.

Nie potykac produktu.

W przypadku nadmiernego ciepta scinajgcego, w celu usuniecia
oparéw, nalezy umiesci¢ odpad po srodku czyszczgcym w
chtodnej wodzie.
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