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Ogodlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa, petne informacje mozna znalez¢ w dokumencie BHP

Specjalne wytyczne dotyczace bardzo matych slimakéw (@ < 18 mm)

Nie uzywac¢ z dyszami wyposazonymi w filtry lub mieszajace
ani w uktadach goracokanatowych.

Produkty Aquapurge nie sg przeznaczone do stosowania w gotowych wyrobach z
tworzyw sztucznych. Bioragc pod uwage wiele czynnikéw, ktéore moga mie¢ wplyw na
przetwarzanie i zastosowanie, uzytkownicy powinni samodzielnie i niezaleznie okresli¢,

czy produkty nadajg sie do zamierzonego zastosowania oraz czy mozna ich uzywaé
bezpiecznie i legalnie.
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Instrukcje dotyczace usuwania nagaru oraz zmiany koloru i materiatu

Opis:
BBU to agresywny i sztywny system do usuwania nagaru. Zostat zaprojektowany do
mechanicznego usuwania nagaru ze S$limakéw, cylindrow i dysz w normalnych

temperaturach przetwérczych.

Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
upewnic sie, ze zostaly one zrozumiane.

Krok 1:

Gdy slimak jest juz oprézniony z poprzedniego materiatu, nalezy
wprowadzi¢ $rodek BBU do oczyszczonego wlotu leja
zasypowego (w ilosci 1 kg na kazde 100 ton sily zwarcia
maszyny), a nastepnie wycofac slimak i wtryskiwa¢é do momentu,
az wyptywajgcy materiat uzyska biaty kolor.

(kolor bezowy Iub odcien ptatkbw owsianych, jesli
temperatura przekracza 260°C)

Krok 2:
/E):W Zwieksz przeciwcisnienie do maksimum i przeptukuj uktad, az
N 4= wyptywajgcy materiat znow stanie sie biaty.
(lub bezowy / w kolorze ptatkéw owsianych).
Krok 3:
é:’): Oprozni¢ catkowicie maszyne (jest to bardzo wazne, poniewaz
@ - materiat ulega samoczynnemu opréznieniu [patrz: str. 3, Rys. 1],
jesli sie na to pozwoli). Po opréznieniu kontynuuj obrét slimaka
przez kolejne 10 sekund.
o Krok 4.
7 Nadal stosujgc maksymalne przeciwcisnienie, przeprowadz 5 cykli
] E pracy w trybie ,Starve-Feed” (niedobér—podawanie) z uzyciem

kolejnego materiatu produkcyjnego.

§b_ (Napetnié i opréznié¢ gardziel zasobnika 5 razy - az do

g &= momentu, gdy widoczne beda zwoje slimaka), a nastepnie
il catkowicie oprozni¢ $limak.
Krok 5:
Zmniejsz przeciwcisnienie i napetnij zasobnik kolejnym materiatem
éjg produkcyjnym. Wycofaj slimak i wykonaj wtrysk, az w przedmuchu
s nie bedzie sladow BBU.

Uwaga: Przy pierwszym uzyciu moze by¢ konieczne zastosowanie nawet 5 kg srodka na
kazde 100 ton sity zwarcia maszyny, aby usung¢ nagromadzone wczesniej nagary (np. dla
maszyny o sile zwarcia 500 ton — 25 kg); jednak po tym procesie czyszczenia zazwyczaj
wystarcza juz tylko 1 kg na 100 ton.

W przypadku bardzo matych $limakow (& < 18 mm) nalezy wymiesza¢c BBU ze
standardowg poliolefing w proporcji 50/50.
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Instrukcja demontazu

Opis:

BBU to agresywny i sztywny system do usuwania nagaru oraz pozostatosci materiatu.
Zostat zaprojektowany do mechanicznego usuwania nagaru i materiatu ze Slimakow,
cylindrow i dysz w typowych temperaturach przetwoérczych (do 340°C).

Kluczowe jest, aby po czyszczeniu materiatem BBU slimak zostal catkowicie
oprozniony przed przystapieniem do demontazu.

Oproézni¢ maszyne z materiatu z ostatniej partii produkcyjne;j.

Dodaj BBU do wyczyszczonej gardzieli leja, Wycofaj Slimak i
wykonaj wtrysk, az wyptywajgca masa bedzie ISnigco biata.

Zwieksz cisnienie zwrotne do maksimum i przeptukuj, az ptyn
znéw bedzie ISnigco biaty.

Jesli proces formowania (tj. temperatura stopu) odbywat
sie w temperaturze powyzej 260°C, nalezy obnizyc
temperature grzania do 220°C i odczeka¢ do jej
.| - ustabilizowania, tak aby nie tylko cylinder, ale rowniez slimak
w - osiggnety te temperature. Nastepnie nalezy koniecznie
przeprowadzi¢ przedmuch materiatem BBU w ilosci 100 g na
kazde 100 ton sity zwarcia maszyny, aby upewni¢ sie, ze
usunieto wszelkie pozostatosci ,kleistego” BBU.
(STARVE)
Uruchom slimak, aby go oprozni¢ (jest to bardzo wazne,
§ ;7| poniewaz materiat samoczynnie sie usuwa, jesli sie na to
: 3: pozwoli — patrz Rys. 1). Po oprdznieniu kontynuuj obracanie
@ Slimaka przez kolejne 10 sekund.

Zapewni to, ze sruba bedzie zarowno czysta, jak i w jak
najwiekszym stopniu oprézniona.

Rys 1
Przed ponownym montazem nalezy rozebrac sprzet i upewni¢ sie, ze caty BBU zostaty
wyjety na gorgco.

Uwaga: Demontaz nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po przetryskiwaniu, w zalecanym
zakresie temperatur od 200°C do 220°C.

W przypadku wysokiej temperatury, do usuniecia BBU zazwyczaj wystarczy przetarcie
szmatka.
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Uwagi i wskazowki

PrzejsScie z materiatbw wymagajacych wysokich temperatur na materiaty
wymagajace nizszych temperatur:

Nalezy pamieta¢, ze podczas procesu czyszczenia (przedmuchu) materiat w stanie
stopionym jest zawsze tatwiejszy do usuniecia niz materiat w stanie statym. Dlatego w
przypadku przejscia na polimer o nizszej temperaturze przetworstwa, nalezy najpierw
usung¢ materiat wymagajgcy wyzszej temperatury, przeprowadzajgc proces czyszczenia
Srodkiem BBU w tej wtasnie wyzszej temperaturze. Je$li temperatura przetwdrstwa
polimeru pierwotnego przekracza 340°C, nalezy obnizy¢ temperature cylindra do 340°C
(upewniajac sie, ze wartos¢ ta miesci sie w zakresie temperatury topnienia polimeru
docelowego), a nastepnie przeprowadzi¢ czyszczenie srodkiem BBU. Nastepnie nalezy
catkowicie oprozni¢ cylinder i obnizy¢ temperature grzania do poziomu wymaganego dla
kolejnego, ,chtodniejszego” materiatu. Na koniec nalezy ponownie przeprowadzic¢
czyszczenie srodkiem BBU w nizszej temperaturze, aby usung¢ ewentualne pozostatosci

.lepkiego” srodka BBU i upewnic sie, ze urzagdzenie jest catkowicie czyste.

Pierwsze uzycie w maszynie przetwarzajgcej materialy wysokotemperaturowe:

Gtownym problemem w takiej sytuacji jest prawdopodobna obecnos¢ w urzgdzeniu
pozostatosci materiatu wysokotemperaturowego. Dlatego tez przy pierwszym uzyciu —

zaktadajgc, ze w przysziosci bedziesz wykorzystywa¢ BBU do zmiany z materiatow
wymagajgcych wysokich temperatur:

- Przetryskiwa¢ w biezgcej temperaturze zgodnie z instrukcjg, az do uzyskania czystosci.

- Catkowicie oproznij slimaka.

- Podnies¢ temperature do poziomu wymaganego przy obrébce materiatu
wysokotemperaturowego.

- Jesli temperatura jest wyzsza, obniz jg z powrotem do 340°C.
- Przetryskiwa¢ za pomocg BBU zgodnie z instrukcja, az do uzyskania czystosci.
- Catkowicie oproznij slimaka.

- Obnizy¢ temperature do poziomu wymaganego dla kolejnego materiatu
produkcyjnego.

- Ponownie przeprowadz przetrysk za pomocg BBU, aby usungc¢ wszelkie pozostatosci
.lepkiego” BBU, i CALKOWICIE oprdznij Slimak.
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Uwagi i wskazéwki (dalszy)

Przyczyny stabej skutecznosci czyszczenia:

s Zdegradowany materiat w strefie zasypowej slimaka

BBU to srodek czyszczacy dziatajgcy mechanicznie, dlatego nie usuwa zanieczyszczen
zbyt skutecznie ze strefy zasypowej Slimaka i cylindra. Stan strefy zasypowej mozna
sprawdzic, zagladajgc do gardzieli zasypowej (po jej oczyszczeniu) w trakcie wykonywania
operacji cofania slimaka lub dekompresiji.

s Zuzyty slimak lub cylinder

Prawdopodobnie wptynie to na rdézne aspekty procesu formowania: wzrost ciepta
generowanego przez Scinanie, wydtuzenie czasu powrotu Slimaka, nasilenie degradaciji
materiatu oraz wydtuzenie czasu cyklu. Wplynie to réwniez na dziatanie BBU, ktory
przestanie sie samoczynnie oproznia¢ i moze wymagac uzycia dodatkowej ilosci materiatu
do oczyszczenia ze wzgledu na stabg kompresje (przecieki) w zuzytym odcinku.

% Duzy otwor dyszy lub niedopasowana geometria nasadki i koncowki slimaka

Jak wspomniano wczesniej, BBU czysci mechanicznie, dlatego zastosowanie duzej dyszy
lub niedopasowanie katow miedzy zaslepkg a koncowkg slimaka skutecznie obniza stopien
sprezania. Skutkuje to niskg skutecznoscig czyszczenia.

Ponadto w przypadku niektérych materiatow, takich jak PC, ABS, nylon amorficzny itp.,
usuniecie BBU staje sie trudniejsze.

< Slimak nie zostat catkowicie oprézniony

Moze do tego dojs¢, jeSli proces przetryskiwania (oczyszczania) przy uzyciu BBU
przeprowadzono w temperaturze powyzej 260°C. Ze wzgledu na nosnik na bazie poliolefin,
materiat ten staje sie bardzo lepki w temperaturze powyzej 260°C, co uniemozliwia
samoczynne opréznienie sie slimaka.

Po zakonczeniu przedmuchiwania w wyzszej temperaturze nalezy obnizy¢ temperature do
220°C i odczekac do jej ustabilizowania. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ przetryskiwanie
niewielkg iloscig BBU (w proporcji 100 g na 100 ton), co pozwoli na catkowite oproznienie
Slimaka.

< Zelowanie w gardzieli $limaka (topnienie)

BBU to gruboziarnisty proszek na bazie poliolefin, ktéry topi sie szybciej niz standardowy

granulat poliolefinowy. Dlatego nalezy wsypywa¢ BBU do gardzieli leja zasypowego
dopiero w momencie przystepowania do procesu czyszczenia (przedmuchiwania).
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Srodki Ostroznosci

a Nie stosowa¢ BBU do materiatéw o temperaturze procesu
ponizej 160°C

‘ Nie stosowaé¢ BBU do materiatléw o wyzszej temperaturze
procesu niz 340°C

Nie zaleca sie stosowania BBU w ukladach goraco-
kanatowych (hot runners, rozdzielacze itp.).

Nie nadaje si¢ do maszyn wyposazonych w dysze z filtrem
lub mieszaczem, dysze odcinajgce sprezynowe ani do
maszyn z dyszami o srednicy mniejszej niz 2,5 mm.

W przypadku bardzo matych srub (3 < 18 mm) nalezy
wymiesza¢ BBU ze standardowg poliolefing w proporcji
50:50.

Zawsze przeprowadzaj przetrysk za ostong zabezpieczajgca.

Zapewnij odpowiednig wentylacje, zwtaszcza w
podwyzszonych temperaturach.

Podczas czyszczenia sprzetu oraz uzywania, obstugi lub ogledzin
gorgcego badz zimnego BBU nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
ochronng.

W;:TL W przypadku kontaktu ze skérg przemy¢ zimng wodg

Gﬁ W przypadku dostania sie do oczu przemy¢ duzg iloscig
A chtodnej wody

o«

)(o Nie potyka¢ produktu

E W sytuacjach nadmiernego ciepta Scinajgcego nalezy
umiesci¢ przeczyszczenia w chtodnej wodzie w celu
‘t, usuniecia oparow.

.

)
[
4 §
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