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VSeobecné bezpecnostni informace, Uplné informace naleznete v dokumentu Zdravi a bezpeénost

Specialni pokyny pro malé srouby (9 <18mm)

NEPOUZIVEJTE PRES FILTR NEBO SMESOVACIi TRYSKY
ANI NA HORKE BEZE

Produkty Aquapurge nejsou urceny k zabudovani do hotového plastového zbozi.
Vzhledem k mnoha faktorim, které mohou ovlivnit zpracovani a aplikaci, by uzivatelé
méli ucinit vlastni nezavislé rozhodnuti, ze produkty jsou vhodné pro zamyslené
pouziti a mohou byt pouzivany bezpecné a legalné.
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.BBU

Pokyny pro ¢isténi uhliku a barvy a materialu

Vysvétleni: BBU je agresivni, tuhy systém odstrafiovani karbonu. Je uréen Kk
mechanickému seskrabavani uhliku ze Sroubu, sudl a trysek pfi béznych teplotach
zpracovani.

Pred pouzitim se ujistéte, ze jste si precetli bezpe¢nostni opatieni a porozuméli jim

Krok 1:

Po vyprazdnéni Sneku od pfedchoziho materialu pfidejte BBU do
vyCisténého hrdla nasypky (1 kg na 100 tun velikosti stroje),
poté znovu zaSroubujte a vstfikujte, dokud proplach neziska bilou
barvu.

(bézova / ovesna barva, pokud je teplota nad 260 °C)

L\ - Krok 2:
anny S Zvyséte protitlak na maximum a proplachujte, dokud nebude opét
bily (nebo bézovy / ovesna kase)

§ g - Krok 3:
i)- Pokud to dovolite, nechte stroj zcela vyprazdnit (to je velmi

s < dualezité, protoze material se sam vyprazdnuje [viz strana 3, obr.
1]). Po vyprazdnéni pokracCujte v otaceni Sroubu dalSich 10
sekund.

o Krok 4.
_ \ /- Stale s maximalnim protitlakem ,hladovéni — krmeni“ dalSiho

i SR ] )= vyrobniho materialu 5krat
(Naplnte a vyprazdnéte hrdlo nasypky 5krat — dokud nebudou

é}: viditelné vystupky Sneku) poté Snek zcela vyprazdnéte

% ; =
Krok 5:

! Snizte protitlak a naplrite nasypku dalSim vyrobnim materialem.
DE ZaSroubujte zpét a vstfikujte, dokud v proplachu nezmizi znamky
(N BBU.

NOTA: Pfi prvni aplikaci mozna budete muset pouzit az 5 kg na 100 tun stroje, abyste se
dostali pfes historické nahromadéni uhliku (tj. 500 tun = 25 kg), ale po tomto procisténi a
obecné je vyZadovan pouze 1 kg na 100 tun.

Pro velmi malé Srouby (& <18 mm) smichejte BBU s a komoditni polyolefin v poméru 50/50
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.BBU

Pokyny pro rozbaleni

Vysvétleni: BBU je agresivni, tuhy systém odstrafiovani uhliku/materialu. Je navrzen tak,
aby mechanicky seSkraboval uhlik a material ze Sroubl, sudu a trysek pfi béznych
teplotach zpracovani (Az 340°C)

Je bezpodmineéné nutné, aby po proplachnuti BBU byl Sroub pred
demontazi zcela prazdny.

éﬁ)‘: Prazdny stroj od posledniho materialu

Pridejte BBU do vycisténého hrdla nasypky a zaSroubujte zpét a
vstfikujte, dokud neni vychazejici proplach zarivé bily.

Zvyste zpétny tlak na maximum a proplachujte, dokud nebude
opét zafivé bila.

Pokud je lisovani (j. teplota taveniny) nad 260°C, snizte teploty
na 220°C a nechte se stabilizovat tak, aby Snek a nejen valec

ﬁ_ - dosahly teploty 220°C. Nyni MUSITE vygistit malé mnozstvi BBU
Lo = 100grms/100t, abyste zaijistili, Ze byly odstranény vSechny
Jepivé“ BBU.
(VYHLADOVET)
§ z Spustit Sroub prazdny (To je velmi dileZité, protoZze material se
", i)E samo vyprazdnuje, pokud to nechate [viz obr. 1]) Po vyprazdnéni
@ pokracujte v otaCeni Sroubu dalSich 10 sekund

Tim zajistite, Ze Sroub bude Cisty a pokud mozno prazdny
: : 5

Fig 1

Odstrante zafizeni a pfed opétovnou montazi se ujistéte, ze byly odstranény vSechny HOT
BBU.

NOTA: Odstranéni necistot by mélo byt provedeno ihned po proplachnuti pfi doporucené
teploté mezi 200 °C a 220 °C.

Pokud je horkd, obvykle sta¢i BBU pouze oftfit hadrem, abyste ji odstranili.
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.BBU
Poznamky a tipy

Prechod z vysokoteplotnich materialil na nizkoteplotni:

Je dulezité si uvédomit, Ze pfi Cisténi je vzdy snaz8i odstranit roztaveny material nez tuhy.
Z tohoto duvodu byste pfi pfechodu na polymer s nizSi teplotou méli vzdy nejprve vycistit
material s vySSi teplotou pfi vySSi teploté pomoci BBU. Je-li vysSi teplota zpracovani
polymert vysSi nez 340°C, snizte teploty valce na 340°C a poté proplachnéte pomoci
BBU. Poté byste méli sud zcela vyprazdnit a snizit zahfivani na teplotu zpracovani nizsiho
nasledujiciho materialu. Poté znovu proplachnéte pomoci BBU pri nizSi teploté, abyste
odstranili vSechny ,lepivé” BBU a zajistili, Ze je zafizeni zcela Cisté.

Prvni pouziti ve stroji, ktery zpracovava vysokoteplotni materialy:

Hlavnim problémem tohoto scénafe je, Zze v zafizeni pravdépodobné zuUstanou zbytky
vysokoteplotniho materialu. Z tohoto divodu poprvé — za predpokladu, Zze budete v

budoucnu pouzivat BBU ke zméné ze vSech vysoce tepelnych materiala:

- Cistéte pfi aktualni teploté — podle pokynti — az do vy&isténi

- UPLNE vyprazdnéte $roub

- Zvyste teploty na teplotu zpracovani materialu s vysokou teplotou

- Snizte zahfivani zpét na 340°C, pokud je tepleji

- Cistéte pomoci BBU — podle pokyntl — do g&istého

- UPLNE vyprazdnéte $roub

- Snizte teplo na dalSi material

- Znovu proplachnéte pomoci BBU, abyste odstranili vSechny ,lepivé“ BBU a ZCELA
VYPRAZDNETE $roub

BBU.INJ.CZE 31 Strana 4
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.BBU

Poznamky a tipy pokracovani

Pri¢iny Spatného ¢Cisticiho vykonu:

< Degradovany material v podavaci ¢asti Sneku

BBU je mechanicka Cistici Cistici smés, z tohoto divodu nevycisti podavaci ¢ast Snekl a
sudua pfilis efektivné. Stav vasi podavaci sekce lze zkontrolovat pohledem dolu na
vycisténé hrdlo nasypky pfi zpétném nasavani nebo dekompresi Sneku.

% Opotrebovany Sroub nebo hlaven

To bude mit pravdépodobné rizné ucinky na proces formovani, zvySené smykové teplo,
delSi dobu zpétného chodu Sroubu, zvySenou degradaci a pomalejsi dobu cyklu. Také to
ovlivni vykon BBU, ktery se jiZ nebude samovyprazdiovat a mize vyZadovat dodate¢né
mnozstvi k Cisténi kvuli Spatné kompresi (netésnosti) v opotiebované ¢asti.

% Velky otvor trysky nebo nespravna geometrie zakon€eni a Sroubu

Jak bylo uvedeno vySe, BBU Cisti mechanicky, proto velka tryska nebo nesoulad uhld
mezi koncovkou a SpiCkou Sroubu uc€inné snizuje kompresi. To ma za nasledek nizkou
ucinnost Cisténi.

Také BBU se pak obtiznéji odstranuje z ur€itych materialu, jako je PC, ABS, amorfni nylon
atd.

% Sroub neni zcela vyprazdnén

To se muze stat, pokud byl BBU proplachnut nad 260°C. PF¥i pouziti nosiCe na bazi
polyolefinu se PP % pfi teplotach nad 260°C stava velmi ,lepivym* a neumozriuje
samovyprazdnéni Sroubu.

Po proplachnuti pfi vysSi teploté snizte teploty na 220°C a nechte stabilizovat. Proplachujte
malym mnozstvim do BBU 100 gramd na 100 tun a Sroub se nyni zcela vyprazdni.

% gelovaténi Sroubového hrdla (taveni)

BBU je hruby prasek na bazi polyolefinu, proto se tavi rychleji nez standardni

polyolefinové granule. Z tohoto divodu davejte BBU do hrdla nasypky pouze KDYZ se
chystate proplachovat.
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.BBU

Bezpecnostni opatreni

%

Nepouzivejte BBU pro materialy s nizsi teplotou zpracovani
160°C

Nepouzivejte BBU pfi teplotach vyssich 340°C

Nedoporucuje se pouzivat BBU prostiednictvim nastroju
(horké vtoky, rozdélovace atd.)

Nevhodné pro stroje s filtraénimi nebo smésovacimi
tryskami, pruzinovymi uzaviracimi tryskami nebo praméry
trysek mensi nez 2,5 mm

Pro velmi malé Srouby (@ <18 mm) smichejte BBU s
komoditnim polyolefinem v poméru 50/50

Ujistéte se, ze provadite Cisténi za Cisticim krytem.

Zajistéte dostateCné vétrani, zejména pfi zvySenych teplotach

OOP

s X-N-N -

Pri Cisténi zafizeni, pouzivani, manipulaci s horkou nebo studenou
BBU nebo pfi jejim prohlizeni pouzivejte vhodny ochranny odév.
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Pokud dojde ke kontaktu s pokozkou, omyijte ji studenou
vodou

V pfipadé zasazeni oCi vyplachnéte velkym mnozstvim
studené vody

Vyrobek nepolykejte

V situacich nadmérného horka umistéte proplachy do studené
vody, abyste odstranili pary.
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