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Instrukcje Formowania Wtryskowego
Oczyszczanie Przez Otwarta Forme
(Wersja Kompleksowa (0O))

Strona
Wybér Klasy 1
Usuwanie Koloru / Tworzywo 2
Zmiana koloru poprzez srube, beczke
Usuwanie Zweglen 3
Usuwanie zweglen przez otwarty gorgcy kanat
Slimak i Cylinder
Czyszczenie kanatow gorgcych 4
Informacje dotyczgce bezpieczenstwa
Ogodlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa, petne informacje
mozna znalez¢ w dokumencie dotyczgcym zdrowia i bezpieczenstwa
Wybor Klasy
Produkt Materiaty Instrukcje
- Poliolefiny, TPU*, TPE* - Podstawowe
PCP 100 - Poliolefiny, TPU*, TPE* - Kompleksowe (M)
- POM, PA’s*, PBT*, PPO* - Kompleksowe (O)
- Poliolefiny, TPU*, TPE*, POM*, PA* - Dekarbonizacja (O)
- Poliolefiny antystatyczne (ESD), PE100, PE8O - Kompleksowe (M)
PCP HMEX - POM, PA*, poliolefiny o niskim MFI - Kompleksowe (O)
- Poliolefiny, POM, PA*, PBT*, PPO* - Dekarbonizacja (O)
- HIPS, GPPS - Podstawowe
PCP CHMEX - HIPS, GPPS - Kompleksowe (M)
- Styreny, poliolefiny - Podstawowe
PCP CFT - Styreny, poliolefiny - Kompleksowe (M)

* Moze wymagaé ponownego ptukania polimerem towarowym ze wzgledu na hydrolize kolejnego materiatu

Produkty Aquapurge nie sg przeznaczone do stosowania w gotowych produktach z tworzyw sztucznych. Biorac
pod uwage wiele czynnikow, ktéore moga mie¢ wplyw na przetwarzanie i stosowanie, uzytkownicy powinni
samodzielnie ustali¢, czy produkty nadajg si¢ do zamierzonego zastosowania i czy mozna ich uzywaé
bezpiecznie i zgodnie z prawem.
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Instrukcje Zmiany Koloru Poprzez Otwarta Forme

Czyszczenie slimaka i cylindra (A - D)

- A) Oproéznij maszyne z ostatniego materiatu
Bt
N\ - B) Zwieksz przeciwcisnienie do maksimum
&N :""“" (Upewnij sie, ze dysza odcinajgca jest otwarta)
Q1W1WTMM
: - C) Dawkuj PCP, az srodek przeczyszczajgcy stanie sie biaty
Mﬂﬂ - (ok. 1 kg na 100 ton, czyli 500 ton = 5 kQg)

D) Zmniejsz ciSnienie wsteczne do warunkéw pracy, ustaw
dysze odcinajgcg w pozycji automatycznej, obracaj slimaka
i wtryskuj, az do ponownego uzyskania biatego koloru
srodka czyszczgcego.

Czyszczenie Goracych Kanatow (E — 1)

E) Przesun wézek do przodu tak, aby dysza stykata sie z tulejg
wlewowg (upewnij sie, ze nacisk styku i potozenie sa
ustawione prawidiowo, szczegdélnie w przypadku ptyt
magnetycznych) i umies¢ zabezpieczenie po stronie ruchomej
ptyty.

F) Upewnij sie, ze podczas tej procedury zawory zaworowe
otwierajg sie jako jedna

G) Wstrzykiwac przez otwartg forme krotkimi wiryskami
(Y2 do ¥4 skoku dozujgcego)

H) Kontynuuj oczyszczanie, az wszystkie $lady poprzedniego
materiatu/koloru zostang usuniete.
(Srodek oczyszczajacy ma mie¢ kolor bialy)

ﬁl SZ [) Odsungé¢ wbzek, wyczysci¢ okolice dyszy i tulei wlewowej

— oraz oproznic slimaka
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Aby catkowicie usuna¢ kolor, przejdz do (O)

Usun Wegiel z Kanatu Goracego (J — N)

J) W przypadku materiatéw takich jak nylon, PBT lub POM nalezy
odczekac 20 minut, aby usung¢ nagromadzony wegiel.

LUB

@ l K) Wytgcz temperature kanatow gorgcych i pozostaw wode chtodzgcag
wigczong, az temperatura narzedzia osiggnie 80°C

@ E T L) Wiacz kanat grzewczy i zwieksz temperature do pracy

M) Ponownie dozuij i przeptucz slimaka i cylinder PCP

N) Powtérz kroki E - |
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Slimak i Cylinder (O - Q)

! . O) Zmniejsz cisnienie wsteczne do warunkéw roboczych, przestan
Lal ’.)'.: podawa¢ PCP i wkre¢ slimaka z powrotem i wstrzykiwaj do
catkowitego oproznienia

P) Starve - Feed to proces czyszczenia slimaka

Starve (oproznianie) — Przerywasz podawanie materiatu, az gardziel
leja i slimak sie oproznig, a slimak stanie sie widoczny.

Feed (napetnianie) — Dodajesz nowy materiat i kolor, aby ponownie
wypetni¢ gardziel leja

Powtarzasz ten cykl 5 razy, a na koncu catkowicie oprozniasz slimak.
Dzieki temu skutecznie usuwasz resztki starego materiatu i
zapewniasz lepsze oczyszczenie maszyny.

Q) Kontynuuj z nastepnym materiatem, az wszystkie slady PCP znikng
Z oczyszczania

Czyszczenie Kanaléw Goracych (R - S)

R) Powtarzaj kroki od E do | z KOLEJNYM MATERIALEM, az caty osad
zostanie usuniety z gorgcego kanatu.

-Im S) Usun powietrze i ponownie zamknij SZCZELNIE woreczek
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Srodki ostroznosci

Nie nalezy stosowa¢ PCP w przypadku materiatlow
o temperaturze przetwarzania ponizej 160°C

Nie nalezy stosowa¢ PCP w przypadku materiatlow
o temperaturze przetwarzania powyzej 290°C

Przed czyszczeniem przez otwartg forme upewnij sie, ze
forma/narzedzie jest solidnie zamontowane.

Ostroznos¢ ktéra nalezy zachowac:

jest wyposazona w ptyty magnetyczne (patrz
instrukcja obstugi dostawcy maszyny). W razie
watpliwosci nalezy uzy¢ zaciskow/srub, aby
przymocowac¢ stalg strone formy do statej ptyty.

w O0OO®

Podczas czyszczenia sprzetu, uzywania, obstugi lub
ogladania gorgcego lub zimnego PCP nalezy nosi¢
odpowiednig odziez ochronng.

A
W[ﬂ@ W przypadku kontaktu ze skérg przemy¢ zimng woda.
q W przypadku kontaktu z oczami przemy¢ duzg iloscig
/ﬁ chtodnej wody.
o
VQQ Nie potyka¢ produktu.
‘7% W przypadku nadmiernego ciepta scinajgcego, w celu
] Itl usuniecia oparéw, nalezy umiesci¢ srodki czyszczgce

w chtodnej wodzie.
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