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Vybér Tridy
Produkt Materialy Instrukce
- Polyolefins, TPU’s*, TPE’s* - Zakladni
PCP 100 - Polyolefins, TPU’s*, TPE’s* - Obsahly (M)
- POM, PA’'s*, PBT*, PPO* - Obsahly (O)
- Polyolefins, TPU’s*, TPE’s*, POM*, PA’s* - Dekarbonizace (O)
- Antistatic (ESD) Polyolefins, PE100, PE8O - Obsahly (M)
PCP HMEX - POM, PA’s*, low MFI Polyolefins - Obsahly (O)
- Polyolefins, POM, PA’s*, PBT*, PPO* - Dekarbonizace (O)
- HIPS, GPPS - Zakladni
PCP CHMEX ™S GPPS = Obsahly (M)
- Styrenics, Polyolefins - Zakladni
PCP CFT - Styrenics, Polyolefins - Obsahly (M)

* Maze vyzadovat opétovné proplachnuti komoditnim polymerem kvtili hydrolyze dalSiho materialu

Produkty Aquapurge nejsou uréeny k zabudovani do hotového plastového zbozi. Vzhledem k mnoha
faktorim, které mohou ovlivnit zpracovani a aplikaci, by uzivatelé méli uéinit vlastni nezavislé rozhodnuti,
ze produkty jsou vhodné pro zamyslené pouziti a mohou byt pouzivany bezpecné a legalné.
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Instrukce pro zménu barvy prostrednictvim oteviené formy

Cisténi Sneku a Valce (A - D)

ﬁjg A) Vyprazdnéte stroj od posledniho materialu
B) Zvyste zpétny tlak na maximum
/_ﬁ) Em ( Ujistéte se, Ze je uzaviraci tryska oteviena )
Ly 1honcotonne . . - o
7 C) Davkujte PCP, dokud neni vyplach bily
E ( Cca. 1kg per 100 Tonna, tj. 500 Tonne = 5kg )
D) Snizte protitlak na provozni podminky, vratte uzaviraci trysku do
automatickeho rezimu a otacejte Snekem a vstfikujte, dokud neni
proplachovani opét bilé

Cisténi Horkeho vtoku (E - 1)

E) Posurnte vozik dopfedu tak, aby se tryska dotkla pouzdra
vtokového kanalu (zajistéte spravné nastaveni kontaktniho
tlaku a polohy, zejména u magnetickych desek) a umistéte
ochranu na stranu pohyblivé desky

F) Béhem tohoto postupu zajistéte, aby se sekvencéni ventilova
brana otevirala jako jedna

G) Vstfikujte pfes otevienou formu kratkymi davkami
( %2 to Yo davkovaciho zdvihu )

H) Pokracujte v Cisténi, dokud nebudou vSechny diikazy o
Pfedchozim materialu / barvy odstranéni (proplach je bily)

I) Zasunte vozik, vyCistéte okoli trysky a pouzdra vtokového
kanalu a vyprazdnéte Snek
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Chcete-li dokoncit pouhé odstranéni barvy, prejdéte na (O)

Odstrante uhlik v horkém vtoku (J — N)

J) U materialt jako Nylon, PBT nebo POM nechte stroj 20min v
klidu, aby se odstranily usazeniny uhliku

NEBO

K) Vypnéte teploty horkého vtoku a nechte chladici vodu zapnutou,
dokud teplota nastroje nedosahne 80°C

@ T L) Zapnéte horke vtoky a zvySte provozni teploty.

Pfed pokraCovanim v postupu se ujistéte, Ze vSechny teploty
dosahly nastavené hodnoty.

M) Znovu nadavkujte a proplachnéte Snek a valec PCP

N) Opakujte kroky E - |
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Cistici Sroub a hlaven (O - Q)

! - O) Snizte protitlak na provozni podminky, zastavte podavani PCP a
j: zasroubujte zpét a vstfikujte, dokud se upIné nevyprazdni
Lacied

P) KRMTE HLADEM dalSi material a barvu 5X

(napliite hrdlo nasypky a 5x vyprazdnéte hrdlo nasypky) a
uplné vyprazdnéte Sroub

Q) Pokracujte s dalSim materialem, dokud nebudou v8echny dikazy
PCP Cisty

Cisténi Horkeho Vtoku (R - S)

R) Opakuijte kroky E az | s DALSIM MATERIALEM, dokud se z
horkého vtoku neodstrani veSkera smés

S) Vytlacte vzduch a znovu uzavfete sacek
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Bezpeénostni Opatreni

Nepouzivejte PCP pro materidly s teplotou zpracovani nizsi nez
160°C

Nepouzivejte PCP pro materialy s teplotou zpracovani vyssi nez
290°C

Pred cisténim pres otevienou formu se ujistéte, ze je forma /
nastroj bezpe€né namontovan

»Pozor“ pokud je stroj vybaven magnetickym desky (viz
uzivatelska prirucka dodavatele stroje) V pripadé pochybnosti
pouzijte svorky / Srouby k zajiSténi pevné strany formy k pevné
desce
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Pfi Cisténi, prohlizeni a manipulaci horkého nebo studeného PCP
pouZzivejte vhodny ochranny odév.
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Pokud dojde ke kontaktu s pokoZkou, omyjte ji studenou vodou

V pfipadé zasazeni oCi vyplachnéte velkym mnozstvim studené
vody

Vyrobek nepolykejte

V situacich s nadmérnym smykovym teplem vlozZte proplachovaci
materialy do studené vody, aby se odstranily vypary.
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