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Instrukcje dla wtrysku, czyszczenie z
wykorzystaniem goracych kanatow
(Wersja Kompleksowa (M))

Wybér Gatunku Strona 1

Usuwanie koloru / materiatu Strona 2
Zmiana koloru przez $limak i cylinder

Zmiana koloru w systemie gorgcokanatowym Strona 3
Mieszanie z kolejnym materiatem

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Ogdlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa, petne informacje Strona 4
mozna znalez¢ w dokumencie dotyczgcym zdrowia i bezpieczenstwa

Wybér Gatunku
Produkt Materiaty Instrukcje
- Poliolefiny, TPU*, TPE* - Podstawowe
PCP 100 - Poliolefiny, TPU*, TPE* - Kompleksowe (M)
- POM, PA’s*, PBT*, PPO* - Kompleksowe (O)
- Poliolefiny, TPU*, TPE*, POM*, PA* - Dekarbonizacja
- Poliolefiny antystatyczne (ESD), PE100, PE80O - Kompleksowe (M)
PCP HMEX - POM, PA*, poliolefiny o niskim MFI - Kompleksowe (O)
- Poliolefiny, POM, PA*, PBT*, PPO* - Dekarbonizacja
- HIPS, GPPS - Podstawowe
PCP CHMEX - HIPS, GPPS - Kompleksowe (M)
- ABS, SAN, Poliolefiny - Podstawowe
PCP CFT - ABS, SAN, Poliolefiny - Kompleksowe (M)

* Moze wymaga¢ ponownego ptukania polimerem towarowym ze wzgledu na hydrolize kolejnego materiatu

Produkty Aquapurge nie sg przeznaczone do stosowania w gotowych produktach z tworzyw sztucznych.
Biorac pod uwage wiele czynnikéw, ktére moga mie¢ wpltyw na przetwarzanie i stosowanie, uzytkownicy
powinni samodzielnie ustali¢, czy produkty nadaja sie do zamierzonego zastosowania i czy mozna ich
uzywac bezpiecznie i zgodnie z prawem.
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Instrukcje zmiany koloru —
przetworstwo wtryskowe z uzyciem systemu goracokanatowego

Zbieranie informaciji (A - B)

71
ya / A) Zanotuj aktualne maksymalne cisnienie wtrysku (PIP)
/
/
/
4
B) Zwieksz limit maksymalnego cisnienia wirysku (PIP)
w maszynie do wartosci maksymalne;j
Czyszczenie slimaka i cylindra (C - F)
‘éj,:_ C) Opréznij maszyne z ostatniego materiatu
S| - D) Zwieksz przeciwcisnienie do maksimum i przedmuchu;j
& & (purge), az materiat bedzie wychodzi¢ biaty
Olmmlwm
\/ E) Dozuj 1 kg na 100 ton sity zwarcia maszyny
L jg (przyktadowo 500T = 5 kg)

F) Po oczyszczeniu zmniejszy¢ przeciwcisnienie do warunkow
roboczych, zatrzymaé podawanie PCP oraz cofng¢ $limak i
wykonywac wtrysk az do catkowitego opréznienia.

5 razy wykonaé PODAJ-PRZEPUSC kolejnym materiatem
produkcyjnym oraz catkowicie oprozni¢ slimak (napetnié
gardziel leja i oprézniac ja, az slimak bedzie widoczny —
5 razy) Kontynuowac proces z kolejnym materiatem, az
wszystkie pozostatosci PCP zostang catkowicie usuniete

z uktadu.

(Jezeli czyszczony jest goracy kanal, nalezy wykonaé
kroki od G do K i nie przeprowadza¢ procedury
PODAJ-PRZEPUSC az do kroku L).
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Czyszczenie ukltadu gorgcokanatowego (G - K)

G) Okresdl, czy Twoj system gorgcokanatowy jest typu
zaworowego (valve gate) czy otwartego (open gate)

% Zaworowy (Valve Gate): zmieszaj PCP w 40% z kolejnym
materiatem w 60%

*
°e

V)
+30% Otwarty (Open Gate): zmieszaj PCP w zakresie 10-40% z
PIP kolejnym materiatem, tak aby podczas formowania PIP wzrést
0 30%

X/
X4

» Sekwencyjny (Sequential Gate): jak w przypadku systemu
zaworowego, ale dodatkowo ustaw wszystkie dysze tak, aby
otwieraty sie jednoczesnie

H) Dodaj mieszanke PCP do czystego zasobnika
(leja zasypowego)

[) Jesli jest to standardowa praktyka, mozna poprawic
skutecznos¢ czyszczenia poprzez podniesienie temperatury

@ koncéwek (tip) oraz rozdzielacza (manifold) o maksymalnie
50°C (do maks. 280°C)

J) Kontynuuj proces formowania, az caty kolor zostanie
usuniety

K) Po oczyszczeniu zatrzymaé podawanie PCP. Odciggngcé
E&; jednostke wtryskowg oraz cofng¢ slimak i wykonywaé wtrysk

az do catkowitego usuniecia PCP.

Czyszczenie $limaka i cylindra (L) - PODAJ-PRZEPUSC

L) 5 razy wykonaé procedure PODAJ-PRZEPUSC kolejnym
materiatem produkcyjnym oraz catkowicie oprézni¢ slimak
(napetni¢ gardziel leja i opréznia¢ go, az slimak bedzie
widoczny — 5 razy) Kontynuowa¢ proces z kolejnym
materiatem produkcyjnym, az wszystkie pozostato$ci PCP
zostang catkowicie usuniete z uktadu.

Czyszczenie goracego kanatu (M)

M) Rozpoczgé produkcje z uzyciem Kkolejnego materiatu
produkcyjnego, upewniajgc sie, ze cate PCP zostato usuniete
z gorgcego kanatu PRZED obnizeniem temperatur dysz i
kolektora do ustawieh procesowych lub przed rozdzieleniem
formy w celu usuniecia koncéwki (cap).
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Srodki ostroznosci

160°C

& @

Nie nalezy stosowa¢ PCP w przypadku materiatéw o temperaturze
przetwarzania ponizej 160°C

Nie nalezy stosowa¢ PCP w przypadku materiatéw o temperaturze
przetwarzania powyzej 290°C

o -NoN -

Podczas czyszczenia sprzetu, uzywania, obstugi lub ogladania
gorgcego lub zimnego PCP nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

%

-‘

E
3

W przypadku kontaktu ze skérg przemy¢ zimng woda.

W przypadku kontaktu z oczami przemy¢ duzg iloscig chtodnej
wody.

Nie potykac produktu.

W przypadku nadmiernego ciepta $cinajgcego, w celu usuniecia
opardéw, nalezy umiesci¢ srodki czyszczgce w chtodnej wodzie.
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