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Produkt Materialy Instrukce
- Polyolefins, TPU’s*, TPE’s* - Zakladni
PCP 100 - Polyolefins, TPU’s*, TPE’s* - Obsahly (M)
- POM, PA’'s*, PBT*, PPO* - Obsahly (O)
- Polyolefins, TPU’s*, TPE’s*, POM*, PA’s* - Dekarbonizace
- Antistatic (ESD) Polyolefins, PE100, PE8O - Obsahly (M)
PCP HMEX - POM, PA’s*, low mfi Polyolefins - Obsahly (O)
- Polyolefins, POM, PA’s*, PBT*, PPO* - Dekarbonizace
- HIPS, GPPS - Zakladni
PCP CHMEX |55 GPPs - Obsahly (M)
- ABS, SAN, Polyolefins - Zakladni
PCP CFT - ABS, SAN, Polyolefins - Obsahly (M)

* Mlze vyzadovat opétovné proplachnuti komoditnim polymerem kvuli hydrolyze dalSiho materialu

Produkty Aquapurge nejsou uréeny k zabudovani do hotového plastového zbozi. S ohledem na mnoho
faktora, které mohou ovlivnit zpracovani a aplikaci, by uzivatelé méli uéinit vlastni nezavislé rozhodnuti, ze
produkty jsou vhodné pro jejich zamyslené pouziti a mohou byt pouzivany bezpeéné a legalné.
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Pokyny pro zménu barvy lisovani pfres Hot Runner

Sbér informaci (A - B)

A) VSimnéte si aktualniho Spi¢kového vstfikovaciho tlaku (SVT)

B) Zvyste limit SVT na maximum

Cistici Sroub a hlaven (C - F)

C) Vyprazdnéte stroj od posledniho materialu

D) Zvyste zpétny tlak na maximum a proplachujte do bilé

E) Davkujte 1 kg na 100 tun stroje
(tj. 500 tun = 5 kg)

F) Jakmile je vtok G isty, snizte protittak na provozni stav,
prestarnte podavat PCP a Sroubujte zpét a vstfikujte, dokud se
zcela nevyprazdni.

PRIDEJTE HLADOVE 5krat dal$i vyrobni material a zcela
vyprazdnéte snek (naplnte hrdlo nasypky a vyprazdnéte
hrdlo nasypky, dokud nebude Sroub viditelny, 5krat)

Pokracujte s dalSim materialem, dokud vSechny znamky PCP
nebudou z proplachu jasné

(Pokud Cistite horky vtok, kroky G az K, neprovadéjte
HLADOVE DODAVATELSKY MATERIAL az do kroku L)
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Cisténi Hot Runner (G - K)

G) Zjistéte, zda je vaS horky vtok typu ventilového nebo
otevieného vtoku.

% Ventilova brana: smichejte PCP na 40 % s dalSim
materialem pfi 60%

% Oteviena brana: smichejte PCP mezi 10 % a 40 % s dalSim
materidlem, takZe pfi formovani se SVT zvySi o 30%

% Sekvenc¢ni brana: podle ventilova brana, ale také nastavte
vSechny brany tak, aby se otevfely vSechny najednou

H) Pridejte smés PCP do Cisté nasypky

@ﬂ T [) PFi standardni praxi mGzete zvysit aCinnost Cisténi zvySenim
ohfevu trysky a potrubi az o 50°C (max. 280°C)

J) Pokracujte ve formovani, dokud neodstranite veSkerou barvu

ﬁ g—» K) Zatahnéte vstiikovaci jednotku a zcela vyprazdnéte PCP

Cistici Sroub a hlaven (L)

L) 5krat HLADOVE KRMENI pridejte dal$i vyrobni material a
Snek zcela vyprazdnéte (naplinte hrdlo nasypky a S5krat
vyprazdnéte hrdlo nasypky, dokud nebude Sroub
viditelny)

PokraCujte s dalSim vyrobnim materialem, dokud vSechny
znamky PCP nezmizi z proplachu

Cisténi Hot Runner (M)

M) Zacnéte lisovat s dalSim materiadlem a zajistéte vSechny PCP
se odstrani PRED snizenim teploty trysky a potrubi nebo
Stipacim nastrojem pro odstranéni hrotu (vicka).
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Bezpeénostni opatreni

160°C Nepouzivejte PCP pro materialy s nizS§imi teplotami zpracovani
160°C

Nepouzivejte PCP pro material s vyssi teplotou zpracovani 290°C

&)

S X-NoN -

OPP Pri Cisténi pouzivejte vhodny ochranny odévdoll zafizeni, pouzivani,
manipulace nebo prohliZzeni horkého nebo studeného PCP

W‘l}@ Pokud dojde ke kontaktu s pokoZkou, omyijte ji studenou vodou
Gﬂ: V pfipadé zasazZeni o€i vyplachnéte velkymmnozstvim studené
A vody
o«

)'(Q Vyrobek nepolykejte

‘E V situacich nadmérného smykového tepla umistéte vyplachy
M ‘t, do studené vody, abyste odstranili vypary
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