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Produkty Aquapurge nejsou uréeny k zabudovani do hotového plastového zbozi.
Vzhledem k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit zpracovani a aplikaci, by uzivatelé
méli u€init vlastni nezavislé rozhodnuti, ze produkty jsou vhodné pro zamyslené pouziti
a mohou byt pouzivany bezpeéné a legalné.
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Pokyny pro zménu barvy / materialu

Vyjméte sita z ménice sita a znovu vlozte jistici desku

Nastavte ¢erpadlo taveniny na rué¢ni provoz
(Gerpadlo by nemélo ovladat rychlost Sneku)

Pridejte PCP do extruderu a proplachujte, dokud neni vidét na
vystupu z matrice

Zvyste rychlost $neku na maximalni BEZPECNE provozni
podminky (nepfekracujte maximalni proud nebo tlak) a pokracujte v
Cisténi, dokud nezlstanou zadné znamky prfedchoziho materialu
nebo barvy

Pokud je odstranéni uhliku (postup dekarbonizace), prejdéte na dalsSi stranku

Spust'te Sroub naprazdno, dokud tlak v matrici neklesne pod
60 bart

"Hladovéni - Nakrmeni" dalSim materialem 5krat (5krat napliite a
vyprazdnéte hrdlo nasypky), poté stroj zcela vyprazdnéte

Napliite hrdlo nasypky dalSim vyrobnim materidlem a protladujte,
dokud nebude prihledny

Zastavte extruder, odstrarnte prerusovaci desku (desky), ruéné
ocCistéte prebyte¢cnou barvu z adaptéru, znovu nasadte sita a
znovu je nainstalujte.

Restartujte a extrudujte, dokud extrudat neni pfijatelny
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Odstranéni uhliku

PCP zvyrazni uhlik béhem zmény barvy, pokud ma vase zafizeni
uvniti velké nebo volné usazeniny. To obvykle zacne, jakmile je
odstranéna vétSina barvy a PCP nyni proudi pfes povrchy udusané

uhlikem. V této fazi je dllezité pokraCovat v proplachovani PCP, dokud
nebude z plechu odstranén veSkery uvolnény uhlik, jinak se
kontaminace projevi na mnoha metrech produktu.

Tento uhlik v €isténi zdlrazriuje potfebu provadét udrzbu odstrafiovani
uhliku dekarbonizaci pomoci PCP. Dekarbonizace umozniuje

povrchové aktivnim latkdm v PCP prosaknout skrz uhlikové trhliny a
uvolnit je, zatimco dalSi pfisada zpUsobi, Ze uhlik pfilne k polymernimu
nosici. Aby dekarbonizace fungovala efektivné, musi se stroj ochladit
na okolni teplotu, aby se nosi¢ mohl smrstit a mél silu stahnout uhlik z
kovovych povrchl. Ve vétSiné pripadl to Ize provést pres vikend, ale
pokud je potfeba béhem tydne, mize nucené chlazeni s primyslovymi
ventilatory pomoci k rychlejSimu ochlazeni.

Postup dekarbonizace Pokracovani

!

V souhrnu postup odpovida postupu zmény barvy s nasledujicimi
rozdily.

PokraCujte v Cisténi, dokud nezmizi vSechny znamky uvolnéného
uhliku

Spustte Sroub naprazdno, dokud tlak v matrici neklesne pod 60
baru

Uplné& vypnéte topeni

Nyni je bezpodminecné nutné, aby se stroj nechal ochladit na okolni
teplotu nebo alesporn 80°C ve stfedu hlavy, pokud ne, nosi¢ nebude
mit dostateCnou pevnost nebo smrsténi, aby stahl uhlik z kovového
povrchu, proto bude méné ucinny.

Pfi spusténi se uhlik uvolni a vyZaduje pouze dalSi postup zmény barvy
PCP, aby se odstranil veSkery uvolnény uhlik.
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Bezpecnostni opatreni

Nepouzivejte PCP pro materialy s niz§imi teplotami zpracovani
160°C

Nepouzivejte PCP pro material s vyssi teplotou zpracovani 290°C

OPP

006G

PFi Cisténi pouzivejte vhodny ochranny odévdolu zafizeni, pouzivani,
manipulace nebo prohlizeni horkého nebo studeného PCP
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Pokud dojde ke kontaktu s pokozkou, omyjte ji studenou vodou

V pfipadé zasazZeni o€i vyplachnéte velkymmnozstvim studené
vody

Vyrobek nepolykejte

V situacich nadmérného smykového tepla umistéte vyplachy
do studené vody, abyste odstranili vypary
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