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Ogdlne informacje dotyczace bezpieczenstwa, petne informacje
mozna znalez¢é w dokumencie dotyczgcym zdrowia i bezpieczenstwa

Produkty Aquapurge nie s przeznaczone do dodawania do gotowych
wyroboéw z tworzyw sztucznych. Ze wzgledu na wiele czynnikéw, ktére moga

mie¢ wplyw na przetwarzanie i zastosowanie, uzytkownicy powinni
samodzielnie i niezaleznie stwierdzi¢, czy produkty nadajg sie do
zamierzonego zastosowania oraz czy mozna ich uzywaé¢ bezpiecznie i
legalnie.
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Instrukcje dotyczgce zmiany koloru / materiatu

MD Oprdéznij maszyne z ostatniego materiatu

S ,fj@ Doktadnie wyczyscic¢ przewody podcisnieniowe, zasobnik oraz
gardziel slimaka.

Wyjac sita z wymieniacza sit i ponownie zamontowac ptyte
perforowang (breaker plate).

Wsypac PCP do wyttaczarki i prowadzi¢ proces czyszczenia do
momentu, az srodek bedzie wyraznie widoczny na wyjsciu z gtowicy.

Zwiekszy¢ predkosc obrotowg slimaka do maksymalne;j
BEZPIECZNEJ wartosci roboczej.
(Nie przekraczaj maksymalnego natezenia pradu ani cisnienia)

Kontynuuj oczyszczanie PCP, az do momentu, gdy w oczyszczonym
materiale nie bedzie sladéw poprzedniego materiatu ani koloru

Doktadnie wyczysc lej i gardziel slimaka

Uruchomié slimak bez podawania materiatu, a nastepnie
trzykrotnie wykona¢ cykl ,,Starve—Feed” (naprzemienne
zatrzymanie i wznowienie podawania materiatu).

(Patrz: Uwagi i wskazéwki.)

Napetnij gardziel leja kolejnym materiatem i wyttaczaj, az do
uzyskania 90% czystosci

Zatrzymaj wyttaczarke, zdejmij ptytke(i) rozdzielajgcq i recznie
wyczys¢ nadmiar koloru z adaptera

Uruchomi¢ ponownie i prowadzi¢ wyttaczanie do momentu uzyskania
czystego wyptywu.
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Usuwanie wtracen

PCP uwidoczni osady weglowe podczas zmiany koloru, jesli wewnatrz urzgdzenia
znajduja sie znaczne nagary. Zwykle nastepuje to po usunieciu wiekszosci poprzedniego
koloru, gdy PCP zaczyna przeptywac¢ przez powierzchnie pokryte nagarem. Na tym etapie
bardzo wazne jest kontynuowanie czyszczenia $rodkiem PCP az do catkowitego
usuniecia osadow weglowych z wyttaczanego materiatu. W przeciwnym razie czarne
zanieczyszczenia (punkty) bedg pojawia¢ sie na wyrobie przez wiele metréw
produkowanej rury.

Obecnos¢ osadow weglowych w materiale czyszczgcym wskazuje na koniecznosé
przeprowadzenia konserwacji poprzez dekarbonizacie z uzyciem PCP. Proces
dekarbonizacji umozliwia Srodkom powierzchniowo czynnym zawartym w PCP wnikniecie
w pekniecia nagaru, a specjalny dodatek powoduje zwigzanie osadéw weglowych z
polimerowym nosnikiem srodka czyszczgcego. Aby dekarbonizacja byta skuteczna,
maszyna musi zostac¢ schtodzona do temperatury otoczenia. W trakcie chtodzenia nosnik
polimerowy kurczy sie, uzyskujgc odpowiednig wytrzymatosé, aby oderwa¢ nagar od
powierzchni elementow maszyny.

Podsumowujac, procedura dekarbonizacji przebiega zgodnie z procedurg zmiany
koloru, z nastepujagcymi réznicami:

Kontynuuj oczyszczanie, az wszystkie Slady
zweglonego materiatu zostang usuniete.

Dodaj jeszcze jeden worek PCP.
Catkowicie oproznij slimaka z PCP

A
L1

Nie dodawaj nowego materiatu

Wytgcz catkowicie ogrzewanie

Na tym etapie bezwzglednie konieczne jest pozostawienie maszyny do schtodzenia do
temperatury otoczenia. W przeciwnym razie polimerowy nosnik nie uzyska odpowiedniej
wytrzymatosci ani skurczu niezbednego do skutecznego oderwania nagaru od
powierzchni.Po ponownym uruchomieniu maszyny nagar bedzie juz odspojony i do jego
catkowitego usuniecia wystarczy ponownie przeprowadzi¢ standardowg procedure
zmiany koloru z uzyciem PCP.
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Notatki i wskazowki

Informacje o produkcie

PCP to preparat na bazie wysokoczgsteczkowego HDPE, ktory petni dwie
podstawowe funkcje:

1. Jest wysoce skutecznym Srodkiem do zmiany koloru w procesie wyttaczania
poliolefin.

2. Usuwa umiarkowane osady weglowe oraz uwidacznia powazniejsze problemy
Zwigzane z nagarem w urzgdzeniu.

Skuteczne usuwanie PCP

Procedura ,Starve—Feed”

PCP jest ztozong mieszaning wielu skfadnikow, z ktorych jednym jest Srodek
powierzchniowo czynny na bazie wody.

Z tego wzgledu nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosc¢, aby skutecznie usungcé
pozostatosci PCP z uktadu. Slimaki i cylindry nie sg szczegdlnie efektywne w
transporcie cieczy, dlatego stosuje sie procedure ,Starve—Feed”, ktéra umozliwia
usuniecie cieczy z obszaru gardzieli zasypowe;.

Procedura ,Starve—Feed” polega na pracy Slimaka bez podawania materiatu az do
momentu, gdy materiat przestanie wyptywaé¢ z gtowicy. Nastepnie nalezy wsypacé
niewielkg ilos¢ surowca — odpowiadajgcg objetosci gardzieli zasypowej (od okoto 100
g do 2 kg, w zaleznosci od wielko$ci maszyny) — i catkowicie przetworzy¢ jg przez
maszyne.

Czynno$¢ te nalezy powtdrzy¢ jeszcze dwukrotnie. Nastepnie zasobnik nalezy
napetni¢ kolejnym przetwarzanym materiatem i prowadzi¢ wyttaczanie do momentu
uzyskania wyptywu wolnego od pecherzykow powietrza.

Zuzyte slimaki

Zuzycie Slimakéw jest naturalnym zjawiskiem, ktére z biegiem czasu moze byé
spowodowane wieloma czynnikami. Gtéwng przyczyng jest jednak scierne dziatanie
TiO, (dwutlenku tytanu), ktéry wystepuje w duzych ilosciach w biatych koncentratach
barwigcych oraz jest powszechnie stosowany jako s$rodek zapewniajgcy
nieprzezroczystosc¢ rowniez w innych kolorach.

Ze wzgledu na wysokoczgsteczkowg (HMW) formulacje PCP, w przypadku zuzytych
Slimakow moze wystgpi¢ poslizg slimaka (ang. screw slip). Jesli do tego dojdzie,
oznacza to, ze PCP jest odpowiednim srodkiem czyszczgcym do zastosowania w
procesie czyszczenia maszyny.
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Srodki Ostroznosci

ﬂ Nie stosowaé PCP do materiatéw o temperaturze
topnienia ponizej 160°C
a Nie stosowaé PCP do materiatéw o wyzszej temperaturze
topnienia niz 290°C

w 000G

Podczas czyszczenia sprzetu, uzywania, obchodzenia
sie lub ogladania $rodka czyszczgcego nalezy nosi¢
odpowiednig odziez ochronng

iﬁ’ W przypadku kontaktu ze skérg przemy¢ zimng wodg

W przypadku dostania sie do oczu przemy¢ duzg iloscig
chtodnej wody

Nie potykac produktu
0

'E% W sytuacjach nadmiernego ciepta Scinajgcego nalezy
< umiesci¢ przeczyszczenia w chtodnej wodzie w celu
Itl usuniecia oparow
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