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VSeobecné bezpecnostné informacie, Uplné informacie najdete
v dokumente o zdravi a bezpec&nosti

Produkty Aquapurge nie su ur¢ené na zabudovanie do hotového plastového
tovaru. Vzhladom na mnohé faktory, ktoré mézu ovplyvnit’ spracovanie a aplikaciu,
by pouzivatelia mali urobit’ svoje vlastné nezavislé rozhodnutie, ze vyrobky su
vhodné na ich zamyslané pouzitie a mézu sa pouzivat’ bezpeéne a legalne.

NEPOUZIVAJTE CEZ FILTRACNE ALEBO Zmiesavacie trysky
ANI NA HORUCE VTOKY.

Specialne pokyny pre malé skrutky (@ <18mm)
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Pokyny na Cistenie uhlika a farby a materialu

Vysvetlenie: BBU je agresivny, tuhy systém odstrafiovania uhlika. Je urCeny
na mechanické zoSkrabovanie uhlika zo skrutiek, sudov a trysiek pri beznych
teplotach spracovania.

Pred pouzitim sa uistite, ze ste si preditali zdravotné a bezpecnostné
opatrenia a porozumeli im

Pridajte BBU do vyCisteného hrdla nasypky a zaskrutkujte
3 fg@i spat’ a vstrekujte, kym vychadzajuci preplach nebude Ziarivo
biely.

Zvyste protitlak na maximum a preplachujte, kym nebude
opat ziarivo biely.

éj: Spustite stroj uplne naprazdno (Toto je velmi dolezité,
iz pretoZze material sa samovyprazdnuje [pozri obr. 1], ak to
nechate). Po vyprazdneni pokraCujte v otaCani skrutky

dalsich 10 sekund

r:,:}1iJiJgr!am:aﬂOtlJ Tonne (FEED)

! - Naplrite hrdlo nasypky dal§im materialom
’m‘_ pes 100 g na 100 ton stroja

§ 5 . (HLADOVAT)
W 3: Otacajte skrutkou, kym nie je vidiet’ skrutky v hrdle

Opakujte HLADOVAT - FEED patkrat

é‘j«; Naplnhte nasypku dalsim materialom a preplachujte, kym nie
s je priehladna zmes.

Pri prvej aplikacii mozno budete musiet pouzit az 5 kg na 100 ton stroja,
aby ste prekonali historické nahromadenie uhlika (t. j. 500 ton = 25 kg),
ale po tomto precisteni a vo vSeobecnosti je potrebny iba 1 kg na 100 ton.

Pre malé skrutky (& <18 mm) zmieSajte BBU s
a komaoditny polyolefin v pomere 50/50
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Pokyny na demontaz

Vysvetlenie: BBU je agresivny, tuhy systém na odstrafiovanie uhlika/materialu.
Je urCeny na mechanické zoSkrabovanie uhlika a materialu zo skrutiek, valcov
a trysiek pri normalnych teplotach spracovania (az do 340°C, 644°F)

Po vycisteni pomocou BBU je nevyhnutné, aby bola skrutka pred
demontazou uplne prazdna.

Prazdny stroj posledného materialu

Pridajte BBU do vycCisteného hrdla nasypky a zaskrutkujte
spat a vstrekujte, kym vystupny preplach nebude Ziarivo biely.

Zvyste protitlak na maximum a preplachujte, kym nebude opat
Ziarivo biela.

Ak je lisovanie (i.j. teplota taveniny) nad 260°C, znizte teplo na
220°C a nechajte stabilizovat' tak, aby skrutka a nielen valec
dosiahli teplotu 220°C. Teraz MUSITE vycistit malé mnozstvo

BBU 100 grms/100 ton, aby ste sa uistili, Ze boli odstranené
vSetky ,lepkavé“ BBU.

(HLADOVAT)

Spustite skrutku naprazdno (Toto je velmi dblezité, pretoze
material sa sdm vyprazdni, ak to nechate [pozri obr. 1]) Po
vyprazdneni pokracuijte v otacani skrutky d’alSich 10 sekand

Tym sa zabezpeci, ze skrutka bude Cista a €o najprazdnejSia

Fig 1

Odstrante zariadenie a pred opatovnym zloZenim sa uistite, Ze boli odstranené vSetok

HORUCI BBU.

Ak je horuci, zvyCajne staCi na odstranenie BBU pretriet handrou.
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Poznamky a tipy

Prechod z materialov s vysokou teplotou na materialy s nizkou teplotou

Je délezité si uvedomit, Ze pri preplachovani sa roztaveny material sa lahSie
odstranuje ako pevny. Z tohto dévodu by ste pri prechode na polymér s nizSou
teplotou mali vzdy najskér vyCistit material s vySSou teplotou pri vysSSej teplote
pomocou BBU. Ak je teplota spracovania polymérov vysSia ako 340°C, znizte teploty
valca na 340°C a potom preplachnite pomocou BBU. Potom by ste mali sud uplne
vyprazdnit a znizit zahrievanie na teplotu spracovania nizSieho nasledujuceho
materialu. Potom znova preplachnite pomocou BBU pri nizSej teplote, aby ste

odstranili vSetok ,lepkavy“ BBU a zabezpedili, Ze je zariadenie uplne Cistée.

Prvé pouzitie v stroji, ktory spracovava vysokoteplotné materialy

Hlavnym problémom tohto scenara je, Ze v zariadeni pravdepodobne zostanu zvysky
vysokoteplotného materialu. Z tohto dévodu pri prvej prilezitosti — za predpokladu, ze

budete v buducnosti pouzivat BBU na zmenu zo vSetkych vysokoteplotnych
materialov:

- Cistite pri aktualnej teplote — podla pokynov — az do vygistenia

- UPLNE vyprazdnite skrutku

- Zvyste teploty na teplotu spracovania materialu s vysokou teplotou
- Znizte ohrievanie spat na 340°C (644°F), ak je teplejSie

- Cistite pomocou BBU — podla pokynov — aZ do vydistenia

- UPLNE vyprazdnite skrutku

- Znizte teplo na dalSi material

- Opatovne preplachnite pomocou BBU, aby ste odstranili vSetok ,lepkavy*
BBU a UPLNE VYPRAZDNITE skrutku
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Poznamky a tipy pokracuju

Priciny slabého Cistiaceho vykonu

Degradovany material v podavacej €asti skrutky

BBU je mechanicka Cistiaca Cistiaca zmes, z tohto dévodu nevycisti podavaciu Cast
skrutiek a sudov velmi efektivne. Stav vaSej kfmnej Casti je mozné skontrolovat
pohladom dolu na vycistené hrdlo nasypky pri spathom nasavani alebo dekompresii
skrutky.

Opotrebovana skrutka alebo hlaven

To bude mat pravdepodobne rézne ucinky na proces tvarovania, zvySené Smykove
teplo, dlhSi Cas spatného chodu skrutky, zvySenu degradaciu a pomalSi Cas cyklu.
Ovplyvni to aj vykon BBU, ktory sa uz nebude samovyprazdnovat a méze vyzadovat

dodato¢né mnozstvo na Cistenie v dosledku slabej kompresie (netesnosti) v
opotrebovanej Casti.

Velky otvor trysky alebo nevhodna geometria koncového uzaveru a hrotu
skrutky

Ako bolo uvedené vysSie, BBU Cisti mechanicky, preto velka tryska alebo nesulad
uhlov medzi koncovym uzaverom a $pickou skrutky ucinne znizuje kompresiu. To ma

za nasledok slabu ucinnost Cistenia. Tiez sa potom BBU tazSie odstranuje z urcitych
materialov, ako je PC, ABS, amorfny nylon atd.

Skrutka nie je uplne vyprazdnena

To sa méOze stat, ak bol BBU vycCisteny nad 260°C. Pri pouZiti nosi¢a na baze
polyolefinu sa PP % pri teplotach nad 260°C stava velmi ,lepivym“ a neumoznuje
samovyprazdnenie skrutky. Po precisteni pri vy$Sej teplote znizte teploty na 220°C a
nechajte stabilizovat. Preplachnite malym mnozstvom do BBU 100 gramov na 100
ton a skrutka sa teraz uplne vyprazdni.

Gélovatenie zo skrutkového hrdla (tavenie)

BBU je hruby prasok s polyolefinovym zakladom, preto sa topi rychlejSie ako
Standardné polyolefinové granuly. Z tohto dévodu davajte BBU do hrdla nasypky len
KED sa chystate preplachovat.
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Bezpecnostné opatrenia

Nepouzivajte BBU pre materialy s nizSimi teplotami
4 spracovania 160°C

% Nepouzivajte BBU pri teplotach vy&&ich 340°C

Neodporuca sa pouzivat’' BBU prostrednictvom nastrojov
(horuce vtoky, rozvody atd’.)

Nevhodné pre stroje S filtraénymi alebo
zmieSavacimi tryskami, pruzinovymi uzatvaracimi
dyzami alebo priemermi dyz mensimi ako 2,5 mm

Pre velmi malé skrutky (@ <18 mm) zmieSajte BBU s
komoditnym polyolefinom v pomere miesania 50/50

Uistite sa, Ze vykonate Cistenie za Cistiacim krytom.

ZabezpeCte dostatoCné vetranie, najma pri
zvySenych teplotach

PPE
Pri Cisteni zariadenia, pouZzivani, manipulacii alebo
prezerani Cistiaceho prostriedku noste vhodny ochranny
odev
&
W(@ Ak déjde ku kontaktu s pokozkou, umyte ju studenou
vodou
{f V pripade zasiahnutia o€i, vyplachnite velkym mnozZstvom
/,?% studenej vody
%O Vyrobok neprehitajte
‘E V situaciach nadmernej horu¢avy umiestnite preplachy do
|_>A\<J I';j studenej vody, aby ste odstranili pary.
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